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KORZYSTANIE Z INSTRUKCJI @

\

Instrukcja obstugi i konserwacji jest dokumentem,
ktéry powinien towarzyszy¢ zaworowi od momen-
tu jego wyprodukowania az do ztomowania. Jest
ona zatem jego integralng czescia. Zaleca sie prze-
czytanie instrukcji przed podjeciem JAKIEJKOLWIEK
CZYNNOSCI dotyczacej urzadzenia, w tym jego prze-
noszenia i wytadunku ze srodka transportu.

UZYWANE SYMBOLE

Czynnosci, ktérych nieprawidtowe przeprowadzenie
moze spowodowac zagrozenie, 0znaczone sg sym-

bolem:

Czynnosci wymagajace wykwalifikowanego lub wy-
specjalizowanego personelu oznaczone sg symbo-
lem:

Zaleca sie przeszkolenie personelu wyznaczonego
do przeprowadzenia instalacji. Konserwacja zawo-
ru bezpieczenstwa powinna by¢ przeprowadzana
przez personel firmy BESA lub przez personel przez
nig upowazniony.
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HOW TO USE THIS MANUAL \Q/

This Use and Maintenance Manual is designed to stay
with the valve from when it is manufactured until it
is scrapped: it is an integral part of the unit. Please
read the manual before undertaking ANY ACTIVITY
involving the apparatus: this includes handling and
unloading it on delivery.

SYMBOLS USED

Operations which can be hazardous if not carried
out properly are flagged with the following symbol:

A

Operations which must only be carried out by quali-
fied staff or specialists are flagged with the following
symbol:

We recommend that staff who are to install the valve
be given proper training. Maintenance of the safe-
ty valve must be carried out by BESA staff or by BE-
SA-authorised staff.
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NOTA INFORMACYJNA NOTICE

Niniejsza Instrukcja Obstugi i Konserwacji stanowi
integralng cze$¢ zaworu i musi by¢ tatwo dostepna
dla personelu wyznaczonego do jego uzywania i
konserwacji.

Uzytkownik i konserwator sa zobowigzani do znajo-
mosci tresci niniejszej instrukg;ji.

Wraz z zaworem bezpieczenstwa dostarczane sg
certyfikat proby oraz rysunek zespotu, dokumenty
do wytacznego uzytku klienta, stanowigce wiasnos¢
intelektualng firmy BESA S.p.A., na ktérych wskazano
podstawowe parametry konstrukcyjne oraz zasady
dziatania zakupionego zaworu.

/

UWAGA A

WSZELKIE PRAWA SA ZASTRZEZONE, zabra-
nia sie kopiowania jakiejkolwiek czesci niniej-
szej instrukcji w jakiejkolwiek formie bez wyraz-
nej pisemnej zgody ze strony firmy BESA Ing.
Santangelo S.p.A. Zawartos$¢ niniejszej instruk-
¢ji moze by¢ modyfikowana bez wczesniejszego
\powiadomienia. )
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This Use and Maintenance Manual is an integral part
of the valve, and must be readily available to staff as-
signed to use or maintain it.

Operators and maintenance staff must be familiar
with the contents of this manual.

Together with each safety valve are supplied the test
certificate and the drawing valve which are at exclu-
sive use of the customer and are of BESA S.p.A. is in-
tellectual property. On these documents are signed
the main constructing and functional characteristics
of item sold.

4 )

WARNING A

ALL RIGHTS RESERVED, no part of this manu-
al may be reproduced in any form whatsoever
without the explicit written permission of BESA
Ing. Santangelo S.p.A. The contents of this
manual may be modified without notice.

- J
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GWARANCIJA WARRANTY

Produkty firmy BESA objete sa gwarancjg na okres
12 miesiecy pracy (maks. 24 miesigce od daty dosta-
wy), dla towaréw zwréconych do naszego zakfadu.

Wszystkie elementy uznane za wadliwe zostana bez-
ptatnie wymienione w naszym zakfadzie.

Inne roszczenia spowodowane uszkodzeniami wy-
nikajacymi ze zuzycia, zabrudzenia, uzywania przez
osoby niekompetentne, itp. zostang odrzucone
przez BESA, tak jak pozostate gwarancje umowne,
réznigce sie od ustalen podjetych w fazie sktadania
zamoéwienia.

Jakakolwiek reklamacja odnosnie towaru dostarczo-
nego w ilosci lub wersji innej od zamoéwionej musi
zostac zgtoszona pisemnie firmie BESA w terminie
nieprzekraczajacym 10 dni od daty otrzymania ma-
teriatu.

W przypadku jakichkolwiek probleméw lub w celu
uzyskania informacji nalezy skontaktowac sie z ser-
wisem wsparcia technicznego BESA pod nastepuja-
cym adresem:

BESA products are guaranteed for 12 months of work-
ing (max 24 months from the delivery from our ware-
house), for material delivered back to our workshop.

All parts found to be defective will be replaced free
of charge Ex-Works.

Other claims due to damage to wear, dirt, improper
handling or treatment, etc. will be rejected by BESA,
as well as additional contractual warranties other
than those agreed at the time of order.

Any complaint regarding the quantity or perfor-
mance of the goods other than the one ordered
must be received by BESA, in writing, within 10 days
from the receipt of the material.

For any problems or information please contact
BESA Technical Service at the following address.

SERWIS WSPARCIA TECHNICZNEGO / CUSTOMERTECHNICAL SERVICE

BESA~Ing.Santangelo S.p.a.

Tel. +39029 537 021 - Faks +39 029 537 93 42
Viale delle Industrie Nord, 1/A, 20090 Settala Fraz. Premenugo - Mediolan - Wiochy

www.besa.it - mail: info@besa.it

UWAGA A

Nie nalezy absolutnie zmienia¢ oryginalnej
konfiguracji zaworu.

Rysunki oraz wszelkie inne dostarczone dokumenty
stanowig wtasnos¢ BESA, ktéra zastrzega sobie do
nich wszelkie prawa i nie moga one by¢ udostepnia-
ne osobom trzecim.

==
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WARNING A

The original configuration of the valve must
not be modified under any circumstances.

Drawings and all other documents supplied remain
property of BESA and must not be made available to
any others. All rights reserved.
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USE AND MAINTENANCE MANUAL
INTEGRATIVE DIRECTIVE 2014/34/EU

1) W przypadku instalacji zaworu bezpieczenstwa w at-
mosferze potencjalnie wybuchowej, sktadajacej sie z
mieszanek gaz/powietrze, para/powietrze lub mgta/
powietrze, temperatura medium przeptywajgcego
przez zawor bezpieczenstwa musi by¢ nizsza niz 80%
minimalnej temperatury (w stopniach Celsjusza) zapto-
nu gazu; natomiast w przypadku instalacji zaworu bez-
pieczenstwa w atmosferze potencjalnie wybuchowej,
sktadajacej sie z mieszanki pyt/powietrze, temperatura
medium przeptywajacego przez zawédr bezpieczenstwa
musi by¢ nizsza niz 2/3 (dwie trzecie) minimalnej tem-
peratury (w stopniach Celsjusza) zaptonu mieszanki
pyt/powietrze i nizsza o co najmniej 75°C od minimalnej
temperatury zaptonu warstwy pytu o grubosci mniej-
szej lub réwnej 5 mm.

2) Zawér bezpieczenstwa nie moze by¢ instalowany,
odtaczany od instalacji lub poddawany konserwacji w
atmosferze potencjalnie wybuchowej. Nalezy zwréci¢
maksymalng uwage, aby zawér bezpieczenstwa chro-
niony byt przed uderzeniami.

1) Where the safety valve is installed in a potential-

ly explosive atmosphere composed of air mixed
with gases, vapours or mists, the temperature of
the fluid passing through the safety valve must not
exceed 80% of the minimum ignition temperature
(in degrees Celsius) of the gas; where, on the oth-
er hand, it is installed in a potentially explosive at-
mosphere composed of air/dust mixtures, the tem-
perature of the fluid passing through it must not
exceed 2/3 (two thirds) of the minimum ignition
temperature (in degrees Celsius) of the air/dust
mixture, and it must also be at least 75°C below the
minimum ignition temperature of a layer of dust
5mm thick or less.

2) The safety valve must not be installed, removed

from the plant or subjected to any maintenance
operation in the presence of a potentially explo-
sive atmosphere. The greatest care must be taken
to ensure that the safety valve is not knocked or
jolted.

3) Nalezy zapewni¢ wyréwnanie potencjatéw pomiedzy
zaworem bezpieczenstwa a instalacja, na ktdrej zostat
on zamontowany.

3) Equipotential bonding must be ensured between
the safety valve and the plant where it is installed.

4) The plant must have lightning protection.

4) Nalezy chroni¢ instalacje przed ptomieniami. 5) The safety valve must be installed at a safe distance

5) Zainstalowac zawor bezpieczenstwa w bezpiecznej od- from possible sources of electromagnetic radia-
legtosci od mozliwych zrédet fal radiowych. tion.

6) Zrzut zaworu bezpieczenstwa powinien by¢ wypro- 6) Discharges from the safety valve must be chan-

wadzony poza strefe o atmosferze potencjalnie wybu-
chowej. Ponadto rozmieszczenie przewoddw rurowych
zrzutu musi zosta¢ wykonane w prawidtowy sposéb,
aby zapewni¢ maksymalng redukcje strat cisnienia
(przewody rurowe spustu powinny by¢ w miare mozli-
wosci proste, co maksymalnie zredukuje zmiany kierun-
ku. Jesli sa one konieczne, zmiany kierunku powinny by¢
przeprowadzane za pomoca kolan o duzym promieniu.
Nalezy koniecznie unika¢ zwezen i przeszkéd jakiego-
kolwiek rodzaju w przewodzie zrzutowym).

7) Otwér odpowietrzajacy umieszczony na kotpaku zawo-
row bezpieczenstwa wyposazonych w mieszek musi
by¢ odprowadzony poza strefe o atmosferze potencjal-

nelled out of the potentially explosive atmosphere
zone. The layout of the discharge piping must also
be suitably arranged to keep pressure losses to a
minimum (the discharge pipe must be as straight
as possible, changes of direction being kept to a
minimum and, where unavoidable, designed with
a large radius of curvature; all restrictions and ob-
structions of any kind whatsoever in the discharge
flow must be avoided).

7) Bonnets of bellow-type safety valve must be vent-

ed outside the potentially explosive atmosphere
zone, in such a way as to ensure that atmospheric
pressure is maintained in the bonnet space.

nie wybuchowej, w sposdb zapewniajacy utrzymanie
ci$nienia atmosferycznego we-
wnatrz kotpaka zaworu.

8) W przypadku montazu zaworu
bezpieczenstwa w atmosferze po- O
tencjalnie wybuchowej z powodu
obecnosci pytow w $rodowisku
konieczne jest utrzymywanie czy-

8) Where the safety valve isinstalled in an atmosphere
which is potentially explosive be-
cause of the presence of dust or
powders in the environment, its
surfaces must be kept clean and
use antistatic tools.

BESA S.p.A. SAFETY VALVES - Milano

C€ & n2ap0 O

ICIM 0425 ATEX 541 2004 X

EX112 GD = klasyfikacja urzadzenia EX112 GD = valve classification

Stos’c| pow|erzch nl | uzywa n |e EX = zabezpieczenie przed wybuchem EX= explosion protection
Il = grupa, do ktdrej przynalezy urzadzenie II' =valve group
i 2 =kategori 2 =t
narzedZI antyStatycznyCh' G :airrew.g\urzlyabuch. spowodowana obecno- G ::pe\g‘s)\gnwithgas
$ciq gazow, par lub mgiet vapours or mists
D = atm. wybuch. spowodowana obecno- D = explosive atmosphere
. . _ ¢cia oyt ith powd
TabIICZka .umlefzczana ha zawo X :;\llﬂaql(fy Oxmp. powierzchni  PN-EN X ::‘ax.?::p.es’;rface EN 13463-1 .
rach bezpieczenstwa zgodnych z 124631 Plate affixed to ATEX-compliant
dyrektywa ATEX. safety valves.
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1 TRANSPORTI
PRZENOSZENIE

Zawory bezpieczenstwa firmy BESA, w zaleznosci od
wymiaréw obrysu, moga by¢ transportowane bez
opakowania lub w drewnianych skrzynkach. Stoso-

1 TRANSPORT AND
HANDLING

Depending on their overall dimensions, BESA safe-
ty valves can be transported either without packing
or packed in wooden boxes. Use pallets for ease of

wanie palet utatwia przenoszenie.

/
UWAGAA
Personel wyznaczony do prze-
noszenia fadunku musi by¢ wy-
posazony w rekawice i obuwie
ochronne.

.

~ handling.

WARNING!A

Staff handling these loads must
wear protective gloves and indus-
trial protective footwear.

J

UWAGA A

Przy podnoszeniu lub przenoszeniu zaworu nale-
zy oprozni¢ i utrzymac pustg strefe wykonywania
Czynnosci, zapewniajac réwniez wia-

WARNING! A

When lifting or handling the valve, see that the ma-
noeuvring area is cleared and kept clear, including a
sufficient safety zone around it so as to

$ciwg strefe bezpieczenstwa, aby unik-
na¢ szkéd na osobach, zwierzetach lub
przedmiotach, ktére moga znaleZ¢ sie w
promieniu dziatania.

Jedli konieczne jest przeniesienie i usta-
wienie zaworu wewnatrz zaktadu, na-
lezy uzy¢ wodzka recznego lub, w przy-
padku zaworéw o duzych rozmiarach,
woézka widtowego.

"\ avoid injury or damage to people, prop-
erty or animals that might otherwise
come within the radius of manoeuvre.

If it becomes necessary to handle or
re-position the valve within the plant a
hand trolley should be used or, for larger
valves, a fork-lift truck.

4 N A
UWAGA WARNING! A
Konieczne jest zapoznanie sie ze wskazaniami C ‘“ . . Ki g
zamieszczonymi na opakowaniu przed jego arry out a .|nstruct|ons on packing cases &c.,
otwarciem. before opening them.

- J \§ J

4 N A
DRGANIA | UDERZENIA MOGA USZKODZIC .
ZAWOR, NALEZY GO ZATEM PRZENOSIC HANDLE WITH CARE: KNOCKS, JOLTS OR VI-
OSTROZNIE. ZDJAC ZASLEPKI ZABEZPIECZA- zRAT’O"’S . D:"?”AGE THE ZA’-VE ONLY
JACE Z KOLNIERZY DOPIERO W CHWILI MON- EMOVE FLANGE PROTECTION PLUGS WHEN
TAZU ZAWORU NA INSTALACJL. CONNECTING THE VALVE TO THE SYSTEM.

- J \§ J
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2.1

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)
10)

11)

12)

OPIS
PRODUKTU

TERMINY |1 DEFINICJE
(ZGODNIE Z NORMA EN ISO 4126-1)

Zawor bezpieczenstwa: Zawdr, ktdry automatyczne, bez udziatu
energii innej niz energia przeptywajacego medium, odprowadza
pewna jego ilos¢, aby zapobiec przekroczeniu ustalonego cisnienia
bezpieczenstwa oraz ktdry zostat zaprojektowany tak, aby zamykat
sie i zapobiegat dalszemu przeptywowi medium po przywréceniu
warunkéw dziatania przy normalnym cisnieniu.

Cisnienie nastawy: Ustalone wcze$niej cisnienie, przy ktérym za-
wor bezpieczeristwa w warunkach roboczych zaczyna sie otwierac.
Okreslenie ci$nienia nastawy

Poczatek otwarcia zaworu bezpieczeristwa - tzn. moment, w ktérym
medium zaczyna uchodzi¢ poza zawér bezpieczenstwa z powodu
przesuniecia grzyba, ktory traci kontakt z powierzchnia uszczelki
siedliska - moze zostac okreslony na rézne sposoby (wyciek, wyrzut,
babelki), sposrdd ktorych BESA przewidziata nastepujace:

kalibracja przy uzyciu gazu (powietrze, azot, hel): poczatek otwarcia
zaworu bezpieczenistwa stwierdza sig, nastuchujac pierwszego sty-
szalnego wydmuchu spowodowanego wyciekiem medium préb-
nego, ktére uchodzi z siedliska zaworu;

kalibracja przy uzyciu cieczy (woda): poczatek otwarcia zaworu
bezpieczenistwa stwierdza sig, obserwujac pierwszy ciagty wyciek
cieczy wydobywajacej sie z siedliska zaworu.

Odczytu cisnienia nalezy dokonac przy uzyciu manometru o klasie
precyzji 0,6 i petnej skali zawierajacej sie w zakresie pomiedzy 1,25a
2-krotnoscig ci$nienia pomiarowego.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie, PS: Maksymalna wartos¢
ci$nienia, do ktdrej zaprojektowano urzadzenie, zgodnie ze specy-
fikacjami producenta.

Nadmierne ci$nienie: Wzrost ci$nienia ponad wartos¢ cisnienia
nastawy, przy ktérej zawdr bezpieczerstwa osigga skok ustawiony
przez producenta, wyrazane zazwyczaj jako warto$¢ procentowa
ci$nienia nastawy.

Cisnienie ponownego zamkniecia: Warto$¢ cisnienia statyczne-
go na wlocie, przy ktdrej grzyb ponownie styka sie z siedliskiem lub
przy ktdrej skok wynosi zero.

Cisnienie nastawy na stanowisku prébnym: Ciénienie statyczne
na wlocie, przy ktérym nastawia sie poczatek otwarcia zaworu bez-
pieczerstwa na stanowisku prébnym.

Cisnienie zrzutu: Cisnienie uzywane do pomiaru zaworu bezpie-
czenstwa, ktore jest wieksze badz réwne cisnieniu nastawy plus
ci$nienie nadmierne.

Przeciwcisnienie whasne: Cisnienie wytworzone na wylocie za-
woru bezpieczenstwa, spowodowane przeptywem medium przez
zawor i system zrzutu.

Przeciwcisnienie obce: Cienienie obecne na wylocie z zaworu
bezpieczenstwa, kiedy urzadzenie jest w trybie pracy.

Skok: Odlegtos¢, ktora przebyt grzyb zaworu od pozycji zamknie-
Cia zaworu.

Powierzchnia przekroju cieczy: Minimalny przekréj poprzeczny
powierzchni przeplywu cieczy (ale nie strefa pomiedzy siedliskiem
a grzybem) pomiedzy wlotem a siedliskiem, uzywana do oblicza-
nia teoretycznej predkosci przeptywu, bez uwzglednienia ewentu-
alnych przeszkdd.

Pojemnos¢ (zrzutu) certyfikowana: Ta czes¢ zmierzonej po-
jemnosci zaworu bezpieczerstwa, ktdéra moze by¢ wzieta pod
uwage podczas instalacji.

2.1

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)
8)
9)
10)

1)

12)
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DESCRIPTION OF THE
PRODUCT

TERMS AND DEFINITIONS
(ACCORDING TO EN ISO 4126-1)

Safety valve: Valve which automatically, without the assis-
tance of any energy other than that of the fluid concerned,
discharges a quantity of the fluid so as to prevent a predeter-
mined safe pressure being exceeded, and which is designed
to re-close and prevent further flow of fluid after normal pres-
sure conditions of service have been restored.

Set pressure: Predetermined pressure at which a safety valve
under operating conditions commences to open.
Determination of the set pressure

The beginning of the opening of the safety valve (the moment
when the fluid begins to escape from the safety valve, due to
the displacement of the disc from the contact with the sealing
surface of the seat) can be determined in various ways (over-
flow, pop, bubbles), those adopted by BESA are as follows:
setting by gas (air, nitrogen, helium): the beginning of the
opening of a safety valve is determined by listening to the first
audible blow caused by the overflow of the test fluid coming
out of the valve seat;

setting by liquid (water): the beginning of the opening of a
safety valve is determined by visually detecting the first stable
flow of liquid that comes out of the valve seat.

The pressure shall be measured using a pressure gauge of ac-
curacy class 0.6 and a full scale of 1.25 to 2 times the pressure
to be measured.

Maximum allowable pressure, PS: Maximum pressure for
which the equipment is designed as specified by the manu-
facturer.

Overpressure: Pressure increase over the set pressure, at
which the safety valve attains the lift specified by the manu-
facturer, usually expressed as a percentage of the set pressure.
Reseating pressure: Value of the inlet static pressure at which
the disc re-establishes contact with the seat or at which the lift
becomes zero.

Cold differential test pressure: inlet static pressure at which
a safety valve is set to commence to open on the bench.
Relieving pressure: Pressure used for the sizing of a safety
valve which is greater than or equal to the set pressure plus
overpressure.

Built-up back pressure: Pressure existing at the outlet of
a safety valve caused by flow through the valve and the dis-
charge system.

Superimposed back pressure: Pressure existing at the outlet of
a safety valve at the time when the device is required to operate.
Lift: Actual travel of the valve disc away from the closed position.
Flow area: Minimum cross-sectional flow area (but not the cur-
tain area) between inlet and seat which is used to calculate the
theoretical flow capacity, with no deduction for any obstruction.
Certified (discharge) capacity: Than portion of the meas-
ured capacity permitted to be used as a basic for the applica-

tion of a safety valve.
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2.2 OPISIIDENTYFIKACJA
ZAWORU

Na kotpaku zaworu bezpieczenstwa znajduje sie ta-
bliczka znamionowa producenta, jak wskazano na ry-
sunku.

Ponadto na kadtubie zaworu wybite sa dane zwiaza-
ne z numerem seryjnym i wartoscig cisnienia nastawy,
numer odlewu i identyfikacja materiatu uzytego do
budowy.

Podczas kazdego kontaktu z producentem nalezy za-
wsze podac numer seryjny.

e
UWAGA A

Tabliczka znamionowa, plomba i wybite dane
nie moga by¢ usuwane lub w jakikolwiek spo-
s6b zmieniane, rowniez w przypadku odsprze-
dania urzadzenia.

~

2.2 DESCRIPTION AND
IDENTIFICATION OF THE
VALVE

The safety valve’s bonnet carries a plate identifying
its manufacturer and model.

The serial number and set pressure are stamped on
the valve body, the casting number and construc-
tion material identification are also on the valve
body, in relief.

Please always quote the safety valve serial number
when contacting the manufacturer.

4 )

WARNING! A

The plate, the leaden seal and the stamped de-
tails must never be removed or modified for any
reason, even on re-selling the apparatus.

J . J
Szczegotowe parametry zaworu bezpieczen- The safety valve’s data are given on the in-
stwa znajduja sie w certyfikacie préby. spection certificate
®
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LEGENDA TABLCZKI
ZGODNIE Z NORMA EN 4126-1

ZNAMIONOWE)J

LEGEND OF THE IDENTIFICATION PLATE

ACCORDING TO EN 4126-1

DN wlotu

DN wylotu

Rok produkgji

Minimalna temperatura projektowa
Maksymalna temperatura projektowa
Cisnienie projektowe po stronie wlotu
Cisnienie projektowe po stronie wylotu
Waga zaworu

Podtgczenie po stronie wlotu
Podtaczenie po stronie wylotu

Zawor zgodny z dyrektywa europejska
2014/68/EU (ex 97/23/WE)

000060009989 00 O © 00ee

NSTCTl= (ST TC TS ==

Nr seryjny i © SerialNo
Nr TAG O SBEREL§J.A S.p.A -TAGhNAo.I lano MOD./TYPEO 0 TAG No
MOdeI ‘C.D.T.P.bar SETP.ber‘.‘ FLOW AREA mm2 ‘ %‘ 9 Type . .
Cisnienie nastawy na sta- 7 @ Cold differential test pressure
nOWiSku prébnym OVERP. % BLOWDOWN % INLET DN OUTLET DN Kdr-G/L o Set pressure
Cis’nienie nastawy (inter— TSMIN °C TSMAX°C  INLETPSbar  OUTLET PS bar YEAR e ACtuaI diSCharge area
- @ Liftdisc
wen CJ a) WEIGHT INLET CONNECTION OUTLET CONNECTION .
Powierzchnia geometrycz- |[ ® || | || @ Derated discharge
na wyptywu (O SAFETY VALVE (0425 O coefficient Kdr G/L
Skok grzyba (G=Gas or vapour - L=liquid)
Obnizony wspotczynnik wyptywu Kdr G/L © Overpressure
(G=Gaz lub para - L=ciecz) Blow down
Nadmierne ci$nienie Inlet DN
Spadek ci$nienia do zamkniecia Outlet DN

Construction year

Minimum design temperature

Max design temperature

Inlet design pressure

Outlet design pressure

Valve weight

Inlet connection

Outlet connection

Safety valve conforms to European Directive
2014/68/EU (ex 97/23/CE)

0425 1D Notified Body identification number

0425 Numer identyfikacyjny Jednostki Notyfikowanej

97/23/WE) 2014/68/UE

0425 Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej

Page 11/52

LEGENDA TABLCZKI ZNAMIONOWE) LEGEND OF THE IDENTIFICATION PLATE
ZGODNIE Z NORMA API 526 ACCORDINGTO API 526
@ Rok produkgji ©) BESA S.p.A ( Py @ Year of manufacture
0 M o d S I CONSTRU?)#::)EI\ITJE\II\QLVESV-AIh.,I\;IEAT'igE SERIAL NUMBER 0 Ty pe
® Nrseryjny | e || o || 3 || @ Serial No.
INLET ND ORIFICE TYPE OUTLET ND
O DNwilotu | 0 [ @ || 6 | O InetDN
© Rodzaj kryzy (litera) | 'NLETC(a‘ECT'O" I °”TLET°°$E°T'°" | © Orifice type (letter)
@ DN Wy|otu SET PRESSURE BACKPRESSURE _ COLD DIFF. TEST PRESS. 6 OQOutlet DN
0 POC”QCZGNIG wlotu CAPACITY AT 10% OVERPRESSURE afety valve niet Lonnection
O Podtaczenie wylotu O accordingtoAPI526 ()| @  Outlet Connection
© Ci¢nienie nastawy © Setpressure
@® Przeciwcisnienie @ Backpressure
@® Cisnienie nastawy na stanowisku prébnym ® Cold Differential Test Pressure
® Predkos¢ przeptywu zaworu ® Capacity of the valve
C€ Zawor zgodny z dyrektywa europejska (ex C € Safety valve conforms to

European Directive (ex 97/23/EC) 2014/68/EU
0425 1D Notified Body identification number
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2.3 OGOLNACHARAKTERYSTYKA

Zawory bezpieczenistwa sg urzadzeniami awaryjnego zrzutu me-
diéw podcisnieniem, przeznaczonymidoautomatycznejinterwen-
qji w przypadku osiggniecia cisnienia nastawy. Stosowanie takich
zawordw jest regulowane wiasciwymi normami krajowymi i mie-
dzynarodowymi, dlatego musza one by¢ dobrane pod wzgledem
rozmiaréw, przetestowane, zainstalowane i konserwowane zgod-
nie z obowiazujacymi przepisami oraz zapisami niniejszej instruk-
qji. Zawory bezpieczenstwa firmy BESA sa wynikiem bogatego do-
Swiadczenia zdobytego podczas dziesigtek lat wdrozen na réznych
polach, spefniajg one w petni wszelkie wymagania dla ostatniego
zabezpieczenia urzadzen pod cisnieniem. Stanowig one doskona-
te zabezpieczenie przed przekroczeniem maksymalnego dopusz-
czalnego cisnienia, rowniez w przypadku zablokowania wszystkich
innych urzadzen bezpieczerstwa zamontowanych przed nimi.
Adnotacja odnoénie zastosowania i uzywania DZWIGNI POD-
NOSZENIA GRZYBA. DZWIGNIA PODNOSZENIA GRZYBA jest
akcesorium, w ktére moze by¢ wyposazony zawor bezpieczen-
stwa, pozwalajacym na czesciowe, reczne podniesienie grzyba.
Zazwyczaj celem takiej czynnosci jest spowodowanie - podczas
pracy zaworu - wycieku medium procesowego w celu przeczysz-
czenia powierzchni uszczelnien siedliska i grzyba, kontrolujac ich
ewentualne ,zaklejenie”. Czynno$¢ recznego podnoszenia grzyba
nalezy przeprowadzi¢ na zaworze zamontowanym prawidtowo
na pracujacej instalacji oraz w obecnosci przed zaworem (tzn. pod
grzybem) cisnienia, aby wykorzystac site nacisku generowana
przez medium procesowe w celu zredukowania recznego wysitku
wkfadanego w czynnos¢ przez operatora.

UWAGA
A 1) Dzwignia podnoszenia grzyba, stuzaca do recz-
nego otwierania zaworu bezpieczenstwa, pozwa-
la jedynie na uzyskanie czesciowego skoku grzyba.
2) Nie uzywac dzwigni podnoszenia grzyba w celu prze-
noszenia zaworu.

Niektére gtéwne elementy zaworu bezpieczenstwa
zostaty przedstawione na rysunku:

44 = Dzwignia podnoszenia grzyba 44 s Disc Lifting lever

2 = Kotpak 2 = Bonnet
8 = Sprezyna 8 = Spring
4 = Kadtub zaworu 4 += Body
3 = Kaptur 3 = Cap
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2.3 GENERAL CHARACTERISTICS

Safety valves are devices for the emergency discharge of
pressurised fluids, designed to act automatically when the
set pressure is reached. These valves are governed by specific
national and international standards, and must be sized, test-
ed, installed and maintained in accordance with the applica-
ble standards, laws and regulations, and with the provisions
of this manual. BESA safety valves are the result of decades
of experience gained in applications in many different fields;
they amply meet all the requirements for final protection
of pressurized apparatus. They are capable of ensuring that
maximum rated pressures are not exceeded, even if all other
independent safety devices installed at points upstream have
failed to work.

Note on the application and use of the DISC LIFT-
ING LEVER. The DISC LIFTING LEVER is an accesso-
ry with which a safety valve can be fitted, which al-
lows the partial raising of the disc to be carried out
manually. Usually the purpose of this operation is to cause
- during the operation of the valve - the leakage of the pro-
cess fluid in order to clean the sealing surfaces of the seat
and disc, checking for any “sticking” The manual valve lift
operation must be carried out with the valve correctly in-
stalled on the plant in operation and in the presence of a
certain pressure value upstream of the valve (i.e. under the
disc), in order to take advantage of the force exerted by the
process fluid to reduce the manual effort of the operator.

WARNING!
A 1) The disc-lifting lever, for the safety valve

hand actuation, allows a partial disc lift

only.
2) Do not use the lifting lever for the valve trans-
portation and handling.

Some of the safety valve’s main parts are illustrated
in the figure below:

14 "= Dzwignia podnoszenia grzyba 11 == Lifting lever
2 "= Kolpak 2 "= Bonnet

§ = Kadtub wylotu & == Outlet body
4 = Kadtub wlotu 4 = Inlet body
3 = Kaptur 3 = Cap

POCIAGNACW | 71 =
CELU OTWARCIA

GRZYB,
PULLTO OPEN

THEDISC | |
|

WLOT MEDIUM 4
MEDIUM INLET =

ZAUWAZ:Wmodelu249  Note: Cap and outlet
kotpak i kadtub wy- body of type 249
lotu s3 oddzielne. are separated
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3 INSTALACJA

3.1 KONTROLA ZAKUPIONEGO
PRODUKTU | SPOSOBY
PODNOSZENIA

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic¢ czy:

- opakowania sg kompletne i nieuszkodzone;

- dostawa odpowiada specyfikacji zamoéwienia (patrz do-
kumenty przewozowe);

Jedli nic nie jest uszkodzone, usung¢ opakowanie (chyba,
ze instrukcje BESA mowig inaczej) i sprawdzi¢, czy zawor
nie nosi $ladéw uszkodzerr spowodowanych transpor-
tem.

Zgtoszenie ewentualnych uszkodzen lub anomalii musi
by¢ natychmiastowe i ztozone u producenta w czasie
dziesieciu dni od daty otrzymania zaworu.

UWAGA A

Upewnic sig, ze plomba nie zostata uszkodzona.
(patrzrys. 1)

3.1.1 PODNOSZENIE

Zawory bezpieczenstwa wyposazone w dwa uchwyty
moga by¢ podnoszone w sposéb przedstawiony na po-
nizszym rysunku nr 2, tzn. z uzyciem pasa o wiasciwej
dtugosci i 0 nosnosci przekraczajacej wage zaworu, prze-
chodzacego przez dwa przygotowane uchwyty, zaczepio-
nego nastepnie na srodku podnoszenia.

Podnoszenie zaworéw niewyposazonych w uchwyty
moze zosta¢ przeprowadzone z zastosowaniem pewne-
go zawiesia (pamietajac zawsze o zastosowaniu pasa o
nosnosci przekraczajacej wage zaworu) w sposéb przed-
stawiony na ponizszych rysunkach nr 3i 4.

Podczas czynnosci podnoszenia i przemieszczania nalezy
zwrdci¢ szczegdlna uwage, aby nie wykonywac gwattow-
nych ruchéw, ktére moga spowodowac niebezpieczne
wahania zaworu.

UWAGA A

Nie uzywa¢ dzwigni podnoszenia grzyba w celu
przenoszenia zaworu. (patrz rys. 2)

3 INSTALLATION

3.1 CHECKING GOODS AS
ORDERED; LIFTING
ARRANGEMENTS

On delivery, check that:

- the packaging is complete and undamaged;

- the goods supplied match the details of the order (see
delivery slip);

If all is in order, remove packing (unless instructed other-
wise by BESA beforehand) and check that the valve has
not been damaged in transit.

Any damage or discrepancies must be reported promptly,
to arrive not more than ten days after the date of delivery
of the valve.

WARNING A

Make sure that the lead seals have not been
damaged. (see fig. 1)

3.1.1 LIFTING

Safety valves fitted with two eyebolts may be lifted as
shown in fig. 2, i.e. passing a long enough sling with a
maximum hanging load greater than valve's weight,
trough two provided eyebolts, to be hooked to the lifting
device.

Safety valves not fitted with eyebolts may be lifted by us-
ing a properly-secured sling, as shown in fig. 3 and 4 (al-
ways using a sling with a maximum hanging load greater
valve's weight).

During any lifting or moving operation great care must be
taken to make no sudden movements which could cause
the valve to swing dangerously.

e
WARNING A

Do not handle the valve by the disc-lifthing le-
\_Ver (seefig. 2)

ol - ] /

'd

rys. 1
pict. 1
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rys.3
pict. 3
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3.2 WARUNKIINSTALACJI 3.2 INSTALLATION

REQUIREMENTS

UWAGA A

Instalacja zaworu musi zosta¢ przeprowa-
dzona przez WYKWALIFIKOWANY PERSO-
NEL, ktory z uwaga przeczytal niniejszg in-
strukcje.

WARNING:A

the valve must be installed by QUALIFIED
STAFF who have read this manual carefully.

+ Na instalacjach nalezy montowa¢ zawory wykona-
ne z materiatéw odpowiednich do pracy w prze-
widywanych warunkach (rodzaj i stan fizyczny me-
dium, ci$nienie i temperatura robocza, sSrodowisko
zewnetrzne);

+ sprawdzi¢, czy przytacza zawordéw bezpieczenstwa
sg zgodne ze specyfikacja instalacji, na ktorej zo-
stang one zainstalowane; w szczegdlnosci tyczy
sie to wymiaréw krééca przytacza zaworu, nalezy
wzig¢ pod uwage sity i momenty wygenerowane
przez przeptyw medium wewnatrz zaworu.

+ jesli zrzut wykonywany jest do srodowiska, skiero-
wac zawor tak, aby nie spowodowat szkéd na oso-
bach lub mieniu

+ zawor nalezy zainstalowac z kotpakiem ustawio-
nym pionowo i skierowanym w gére.

+ ustawi¢ podczas instalacji wiasciwe oznaczenia .
(znaki), ktére beda informowac o ryzyku resztko-
wym zwigzanym z obecnoscia elementéw w ru-
chu (ruch) i o temperaturze roboczej.

®

+ Only install valves manufactured from materials

that are suitable for operation under the particu-
lar design conditions of the plant where they are
to function (nature and physical state of the fluid,
external environment).

+ Check that the safety valve’s connections (and in

particular the sizing of connection pipe to valve
inlet) are correct for the specifications of their in-
tended installation; bear in mind the forces and
moments generated by the passage of the fluid
through the valve.

« If the valve discharges to the open air, direct the

valve in such a way as not to cause injury to people
or damage to property

+ Install the valve with the bonnet on top and up-

right.

Affix suitable warning boards, depending on the
installation, giving notice of potential hazards
from moving parts (e.g. the spring) and working
temperature.
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3.3 INSTALACJA ZAWORU

Zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni,
zdja¢ ostony i zamontowac zawér zgodnie z charak-
terystyka instalacji.

Jesli zrzut jest podtaczony do zewnetrznych przewo-
doéw rurowych, nalezy zastosowac uszczelke pomie-
dzy kotnierzami.

3.3 VALVEINSTALLATION

Taking care not to damage the surface, remove the
protective fittings and install the valve in accordance
with the specifications of the system.

When the outlet flange is connected to an external
pipe, a gasket must be inserted between the flanges.

i fi %
Nakretki mocujace
M Fixing screws
Przewody Punkt chwytu :\{ —
rurowe wylotu kluczaw celu ¥y
Kotnierz przewodéw Outlet dokrecenia [ ><¢
rurowych zrzutu pipe Wrench seat for | = =
Discharge pipe flange valve tightening 1L
Uszczelka
Gasket Przewody
rurowe wlotu
Inlet pipe
o AN J
3.3.1 PRZEWODY RUROWE PODLACZENIA ZAWORU BEZ- 3.3.1 SAFETY VALVE CONNECTION PIPES

PIECZENSTWA

Podtaczeniowe przewody rurowe wlotu i wyprowadzenia zrzutu
na wylocie moga przenosi¢, zaréwno przy zamknietym zaworze,
jak i w fazie zrzutu, napiecia statyczne, dynamiczne i termiczne,
mogace zaktoci¢ stabilnos¢ zaworu bezpieczenstwa. Przewody
rurowe musza zatem zostac zaprojektowane, wykonane i zainsta-
lowane w sposoéb, pozwalajacy na unikniecie sytuacji, w ktérej na
zawor bezpieczenstwa bedg dziata¢ dodatkowe naprezenia, poza
tymi zwigzanymi z wewnetrznym cisnieniem i dokreceniem.

33.2 POLACZENIE ZAWORU BEZPIECZENSTWA / URZA-
DZENIE CISNIENIOWE

Potaczenie zaworu bezpieczenistwa z urzadzeniem cisnieniowym
musi zosta¢ wykonane przez wykwalifikowany personel, zwra-
cajac szczegolng uwage na dokrecenie przytaczy gwintowanych
lub kotnierzowych. W szczegélnosci w przypadku zaworéw po-
siadajacych przytacza gwintowane, w celu unikniecia nadmier-
nych wartosci momentu dokrecania, zaleca sie zastosowanie
uszczelnienia na gwincie pofaczenia; jesli natomiast konieczne
bedzie uzycie ptaskiej uszczelki, zaleca sie zastosowanie uszczelek
»miekkich” (np. guma, PTFE, itp.), pozwalajacych na zapewnienie
uszczelnienia z jednoczesnym uniknieciem nadmiernego mo-
mentu dokrecenia. Uszczelka musi odpowiadac¢ przewidywanym
warunkom zastosowania: ci$nieniu, temperaturze, rodzajowi i sta-
nowi fizycznemu medium procesowego.
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Both while the valve is shut and during discharge, the inlet
pipe connection and any pipes for the valve’s discharge can
transmit static, dynamic or thermal stresses which could af-
fect the safety valve’s stability.

Pipework must therefore be designed, put together and in-
stalled so as to avoid any additional stresses affecting the
safety valve, apart from those caused by internal pressure
and clamping.

3.3.2 COUPLING OF THE SAFETY VALVE TO PRESSURE
EQUIPMENT

The safety valve should only be coupled to the pressurized
equipment by qualified staff, taking great care over the prop-
er clamping of the couplings, whether threaded or flanged.
In particular, in the case of valves with threaded connections,
excessive clamping loads should be avoided by creating the
seal on the coupling thread; when, on the other hand, a flat
sealing gasket must be used, it should be a “soft” one (e.g.
rubber, PTFE, etc.) that can provide a seal without excessive
clamping loads. The gasket used must however be suitable
for the intended operating conditions: pressure, tempera-
ture, nature and physical state of the process fluid.

Bo
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3.4 SILAREAKCJIWYTWORZONA
PRZEZ ZRZUT ZAWORU
BEZPIECZENSTWA

Podczas fazy zrzutu zaworu bezpieczenstwa wytwa-
rzana jest sita reakgji, ktéra nalezy wzig¢ pod uwage
podczas projektowania przewoddéw rurowych pod-
taczenia zaworu. Taka sita reakcji moze zosta¢ obli-
czona z zastosowaniem nastepujacych wzoréw:

__ k-T
T = 7 3 F. _— ‘ -
Fr=129-W- 4| D) 3r T 01 (A-P)

[dla gazéw i par (API RP 520 Czes¢ II)]

gdzie:

Fr = sita reakgji, w N

W = predkos$¢ przeptywu zaworu bezpieczenstwa/0,9, w kg/s

k = wyktadnik izentropy

T =temperatura zrzutu, w stopniach Kelvina

M = masa czasteczkowa medium, w kg/kmol

A =powierzchnia przekroju przewoddéw rurowych
wylotu w punkcie zrzutu, w mm?2

P =ci$nienie statyczne w przewodach rurowych wy-
lotu w punkcie zrzutu, w barach g

_ Wy
~ 4

[dla cieczy (Pressure relief and effluent handling sys-

tems CCPS-AICHE)]

gdzie:

Fr = sita reakgji, w N

W = predkos$¢ przeptywu zaworu bezpieczerstwa/0,9, w kg/s

vy =objetos¢ wiasciwa medium, w m3/kg.

A =powierzchnia przekroju przewoddéw rurowych
wylotu, w m2

Fr

3.4 REACTION FORCE WHEN
SAFETY VALVE BLOWS

When a safety valve blows a reaction force is gener-
ated; this must be taken into account in the design
of the valve’s connections to system piping.

This reaction force can be calculated using the fol-
lowing formulas:

i k.]
= 129. P e e ————— . '

[for gas and vapours (APl RP 520 Part II)]

where:

Fr = reaction force, in N

W = safety valve discharge capacity/0.9, in kg/s

k =isoentropic exposant

T =discharge temperature, in Kelvin degrees

M = molecular weight of the medium, in kg/kMol
A = outlet pipe section at discharge point, in mm2

P = static pressure into the outlet pipe at discharge
point, in bar g

[for liquids (Pressure relief and effluent handling sys-
tems CCPS-AICHE)]

where

Fr=reaction force, in N

W = safety valve discharge capacity/0.9, in kg/s

v = specific volume of the medium, in m3/kg

A = outlet pipe section area, in m2

Odprowadzenie
zrzutu

Odprowadzenie
zrzutu

Conveyed
discharge

/:

Conveyed
discharge

Mocowanie

Schemat sit wytwarzanych przez
przeptyw medium

FJfgg;cdhéW | Scheme of forces deriving from the mggnglvev
Pipe Otwér — passage of fluid rurowych
clamping spustowy Pipe spustowy
Drain hole clamping Drain hole
J
®
=Er= ——r
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3.5 ZASTOSOWANIELtACZONE
ZAWOR BEZPIECZENSTWA /
PLYTKA BEZPIECZENSTWA

Zawory bezpieczenstwa BESA sg przystosowane do
instalacji w potaczeniu z ptytkami bezpieczenstwa
umieszczonymi zaréwno przed, jak i za nimi. W przy-
padku takich zastosowan konieczne jest zapewnie-
nie, pod katem konstrukcyjnym, uzycia ptytek bez-
pieczenstwa o gwarantowanym braku fragmentacji.
Z punktu widzenia hydraulicznego natomiast, w
przypadku ptytki zamontowanej przed zaworem, in-
stalacje nalezy przeprowadzi¢ tak, aby:

1) srednica przeptywu medium przez ptytke bezpie-
czenstwa byta wieksza badz réwna $rednicy znamio-
nowej wlotu zaworu bezpieczenstwa

2) catkowita strata ci$nienia (obliczona przez po-
mnozenie nominalnej predkosci przeptywu przez
1,15) z krééca wlotu zabezpieczonego pojemnika do
kotnierza wlotu zaworu nie przekraczata 3 % warto-
sci ci$nienia wzglednego nastawy zaworu bezpie-
czenstwa. W przestrzeni pomiedzy ptytka bezpie-
czenstwa a zaworem musi zostaé zapewniony otwor
(1/4") odpowietrzajacy z wiasciwym bezpiecznym
odprowadzeniem, pozwalajacy na utrzymanie ci-
$nienia atmosferycznego. Aby prawidtowo dobrac
wymiary pod katem hydraulicznym nalezy wzigc
pod uwage czynnik Fd (EN ISO 4126-3), ktérego war-
to$¢ mozna przyjac jako réwna 0,9.

3) Maksymalny prég przerwania ptyt-

3.5 COMBINED APPLICATION
OF SAFETY VALVES AND
RUPTURE DISCS

BESA safety valves are suitable for installation in
combination with rupture discs arranged either
upstream or downstream of the valve. The rupture
discs used in such applications must be guaran-
teed non-fragmenting, from the structural point of
view. For the fluid dynamics, on the other hand, any
rupture disc sited upstream of the valve must be in-
stalled in such a way that:

1) rupture disc flowing diameter is larger than or
equal to safety valve’s nominal inlet diameter

2) the total pressure drop (calculated from the nom-
inal flow capacity multiplied by 1.15) from the pro-
tected tank inlet to the valve inlet flange is less than
3% of the safety valve's effective set pressure. The
space between the rupture disc and the valve must
be vented to a 1/4"pipe in such a way as to ensure
that atmospheric pressure is properly and safely
maintained. For correct sizing of discs in terms of flu-
id dynamics, the factor Fd (EN ISO 4126-3Pages 12.
13) must be taken into account, and can be taken to
be 0.9.

3) The maximum limit of bursting pressure of the
bursting disc safety device shall not exceed 110% of
the safety valve set pressure (or 0.1 bar whichever is
greater). The minimum limit of the bursting disc safe-
ty device bursting pressure should be

ki bezpieczenstwa nie moze przekra- 4
cza¢ wartosci 0,1 bar lub 110% cisnie-
nia nastawy zaworu bezpieczenstwa,
w zaleznosci od tego, ktéra z tych
wartosci jest wyzsza; natomiast dolny
prég nie moze by¢ nizszy niz 90% ci-
$nienia nastawy zaworu bezpieczen-
stwa (EN 4126-3).

not less than 90% of the safety valve
set pressure. (EN 4126-3)
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4 DZIALANIE ZAWORU
BEZPIECZENSTWA

4.1 CISNIENIE ROBOCZE
ZABEZPIECZANEGO
URZADZENIA

W celu zapewnienia prawidtowej szczelnosci zaworu
bezpieczenstwa cisnienie robocze zabezpieczanego
urzadzenia nie moze przekracza¢ 90% cis$nienia na-
stawy zaworu®™,

W przypadku cisnienia skokowego margines robo-
czy zmniejsza sie w zaleznosci od wielkosci i czesto-
tliwosci skokéw, az do osiagniecia wartosci maksy-
malnej réwnej 80% cisnienia nastawy.

Anomalie w przeptywie instalacji, powodujace wy-
rzut zaworu, moga doprowadzi¢ do zmniejszenia
jego szczelnosci.

4.2 ZAWORY BEZPIECZENSTWA
Z,,MIEKKIM
USZCZELNIENIEM”

Problemy ze szczelnoscia moga pojawic¢ sie we
wszystkich zaworach z,,uszczelnieniem metalowym’,
jesli pomiedzy powierzchnia siedliska a grzybem
osadza sie nawet niewielkie ilosci roznych materia-
téw (zuzel spawalniczy lub inne zabrudzenia w prze-
wodach rurowych instalacji). Jesli warunki (rodzaj
medium i temperatura robocza) na to pozwalaja,
mozna zastosowac ,miekkie uszczelnienie”.

M Dobrg praktyka jest zachowanie réznicy 3% - 5%
pomiedzy cisnieniem roboczym zabezpieczanego
urzadzenia a cisSnieniem ponownego zamkniecia za-
woru bezpieczenstwa.

==
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4 SAFETY VALVE OPERATION

4.1 OPERATING PRESSURE
OF THE PROTECTED
EQUIPMENT

In order to ensure a proper seal at the safety valve,
the operating pressure of the protected equipment
must not exceed 90% of the valve's set pressure!”.

In the case of pulsating pressure a higher margin is
required; depending on the amplitude and frequen-
cy of the pulsation, the operating pressure will need
to be restricted to as little as 80% of the set pressure.
Plant operation incidents causing the valve to blow
can compromise its seal afterwards.

4.2 “SOFT SEAL"SAFETY
VALVES

Seal problems can occur with any “metallic seal”
valves if even tiny fragments of material of various
kinds (welding flashings or impurities of other sorts
in the plant’s pipework) become lodged between
the valve seat and disc surfaces. Where conditions
permit (nature of the fluid and operating tempera-
ture), a “soft seal” may be used.

M It is recommended practice to keep a difference
of 3% - 5% between the operating pressure of pro-
tected equipment and the re-closing pressure of the
safety valve.
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4.3 STRATY CISNIENIA

Dziatanie zaworéw bezpieczenstwa jest wrazliwe na
straty cisnienia, wystepujace podczas otwarcia samych
zaworow, zaréwno na kréécu wlotu, jak i w ewentualnie
zamontowanej rurze odprowadzenia zrzutu.

W szczeg6lnosci Srednica Znamionowa (DN) krééca wlotu
musi by¢ zawsze wieksza badz réwna DN przytacza zawo-

4.3 PRESSURE LOSSES

Safety valve functioning is sensitive to pressure
losses occurring when the valve is opened, both in
the inlet connection and in any discharge pipe.

In particular, the Nominal Diameter (ND) of the inlet
connection pipe must not be smaller than the ND of

ru bezpieczenstwa; maksymalna strata cisnienia na wlocie
nie moze nigdy przekracza¢ 3% cisnienia nastawy.

Dopuszczalne wartosci straty cisnienia w rurze odprowa-
dzania zrzutu zamieszczone sg natomiast w certyfikacie
préby BESA. Przy obliczaniu strat cisnienia, zaréwno przed
jak i za zaworem, nalezy pomnozy¢ x 1,15 predkos¢ prze-
ptywu zadeklarowana w certyfikacie préby BESA.

4.4 ZRZUT MEDIOW
SZKODLIWYCH LUB
NIEBEZPIECZNYCH

W przypadku zrzutu medidw szkodliwych lub nie-
bezpiecznych konieczne jest zapewnienie uzywania
zaworow bezpieczenstwa z zamknietg i uszczelniong
konstrukgja kotpaka, zwracajac uwage, aby zrzut odpro-
wadzany byt do wtasciwych instalacji utylizacji zanie-
czyszczen. Zamkniety kotpak zaworéw bezpieczenstwa
wyposazonych w mieszek posiada otwér odpowietrzaja-
cy/inspekcyjny, ktéry w przypadku mediéw szkodliwych
lub niebezpiecznych musi by¢ wyprowadzony we wia-
sciwy bezpieczny sposob tak, aby zapewni¢ zachowanie
ci$nienia atmosferycznego wewnatrz kotpaka zaworu.

4.5 ZAWORBEZPIECZENSTWA
WYPOSAZONY W MIESZEK
KOMPENSACYJNY/
ZABEZPIECZAJACY

Funkcje petnione przez mieszek zaworu zabezpie-
czajacy moga zostac opisane i podzielone w naste-
pujacy sposéb:

1) mieszek kompensacyjny zapewnia prawidtowe
dziatanie zaworu bezpieczenstwa w przypadku
obecnosci przeciwcisnienia, obcego lub wtasnego,
niwelujac je lub ograniczajac jego efekty w zakresie
zgodnym z parametrami zaworu.

2) mieszek zabezpieczajacy chroni trzpien, talerzyk
prowadzenia trzpienia i calg gorna czes¢ zaworu
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its connection at the safety valve; and under no cir-
cumstances may the maximum pressure loss at the
inlet exceed 3% of the set pressure.

As for pressure losses in the discharge pipe, the per-
mitted values are shown on the BESA test certificate.
When calculating the pressure losses (upstream or
downstream) the capacity declared on the BESA test
certificate must be multiplied by 1.15.

4.4 DISCHARGE OF NOXIOUS
ORHAZARDOUS FLUIDS

Where noxious or hazardous fluids could be dis-
charged, it is necessary to fit safety valves with a
closed and sealed bonnet and ensure that the dis-
charge is piped to an appropriate disposal unit.
Closed bonnets of bellow-type safety valves have
a threaded vent/inspection hole which, if the fluids
discharged would be noxious or hazardous, must be
fitted with pipes appropriately so as to ensure that
atmospheric pressure is maintained inside the valve
bonnet.

4.5 SAFETY VALVES WITH
BALANCING/PROTECTION
BELLOWS

Bellows in a safety valve have the following func-
tions:

1) a balancing bellows guarantees the safety valve’s
proper functioning by cancelling or limiting the ef-
fects of backpressure which can be imposed or built
up to a degree (within the valve's specified limits).

2) a protection bellows protects the spindle, spindle

guide and all the safety valve's upper part including
the spring from contact with the process fluid, en-

Bo
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| seREZYNA to prevent corrosion, abra-
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sprezyne) przed kontaktem TR
z medium procesowym, za- o ERSCIE
pewniajac ochrone czesci RING
ruchomych i zapobiegajac
wystapieniu zjawisk takich O oK
jak korozja, $cieranie lub S
polimeryzacja albo krysta- AR T
lizacja medium, mogacych oAl
wystapi¢ w elementach
zaworu zamontowanych w
jego gornej czesci.
.

4.5.1 OKRESOWA KONTROLA

SZCZELNOSCI MIESZKA

Zaleca sie kontrolowanie szczelnosci mieszka. Kontrola
taka moze zostac przeprowadzona w nastepujacy sposéb:
- wytworzenie cisnienia (przy uzyciu powietrza lub azotu
pod cisnieniem 1 bar) w kotpaku zaworu, poprzez znajdu-
jacy sie na nim gwintowany otwér odpowietrzajacy/in-
spekcyjny (czynnos¢ te mozna wykonac na zaworze zain-
stalowanym na zabezpieczanym urzadzeniu, jesli warunki
bezpieczenstwa i robocze dla wyznaczonego personelu na
to pozwalaja);

- wytworzenie cisnienia po stronie wylotu zaworu, po
zablokowaniu otworu przylaczenia po stronie wlotu
(czynnos¢ te mozna wykona¢ jedynie demontujac zawér
z zabezpieczanego urzadzenia i ustawiajac go na wtasci-
wym stanowisku prébnym). Podczas trwajacej kilka minut
préby (min. 2 maks. 5) medium nie moze wydostawac sie
na zewnatrz przez mieszek. Mozna to stwierdzi¢ poprzez
obserwacje wskaznika ci$nienia, sygnalizujgcego wartos$¢
ci$nienia proby (1 bar): jesli wartos¢ ta spada, mozliwe, ze
mieszek jest pekniety. W takim przypadku nalezy skontak-
towac sie z serwisem wsparcia BESA.

Zaleca sie przeprowadzanie, w razie mozliwosci, kontroli
szczelnosci mieszka raz do roku, w przeciwnym razie przy-
najmniej raz na dwa lata.

Wymiana mieszka - Wymiana mieszka, ktéry nie wykazuje
anomalii dziafania lub uszkodzen zalecana jest po 5 latach
pracy, chyba ze inaczej stanowia wskazania firmy BESA
oparte na wiasciwych kontrolach.

4 )

UWAGA! A

Upewnic sie, ze przez otwor odpowietrzajacy/
inspekcyjny do wnetrza zaworu bezpieczen-
stwa nie dostanie si¢ zaden przedmiot lub ele-
ment, ktory moégtby uniemozliwic jego prawi-
dlowe dzialanie (patrz rowniez Analiza ryzyka
\na str. 48 niniejszej instrukcji). )

==
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4.5.1 REGULAR CHECKING OF THE
BELLOWS SEAL

The bellows seal should be checked as follows:

- pressurise the valve bonnet (with air or nitrogen at
1bar of pressure) through its threaded vent/inspection
hole (this can be done while the valve is connected to
the protected equipment, if permitted by the safety
and working conditions for the plant and operating
staff);

- pressurise the valve'’s outlet side after blocking the
connection hole on the inlet side (this can only be done
after removing the valve from the protected equip-
ment and setting it up on suitable test bench).

The test should continue for a few minutes (min. 2,
max.5) during which there should be no loss of fluid
through the bellows, as seen by observing the pres-
sure gauge indicating the test pressure (1 bar): if this
pressure tends to fall, then the bellows may be broken.
Contact BESA technical support.

The recommended frequency of the bellows seal check
is once a year if possible; otherwise at least once every
two years.

Bellows replacement: if the bellows show no kind of
fault or damage, it should be replaced after 5 years’ op-
eration unless BESA recommends otherwise following
a specific check.

4 )

WARNING! A

Make sure that no foreign object gets inside
the safety valve through the vent/inspection
hole; this could compromise its proper func-
tioning (see also the Risk analysis on page 48
of this manual).

- J
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4.6 ZAWORWYPOSAZONY W

PLASZCZ GRZEWCZY

Ptaszcz grzewczy zawiera medium (ciecz
lub para), ktérego zadaniem jest pod-
grzewanie kadtuba zaworu, aby zapobiec
krzepnieciu medium procesowego, ktére
mogtoby zmniejszy¢ wydajnos¢ zaworu
bezpieczenstwa, a w przypadku mediéw
procesowych o wysokiej lepkosci, za-
pewnienie ich ptynnosci. Parametry wy-
konania pfaszcza grzewczego (materiat
konstrukcyjny, cisnienia i temperatura
projektowa) wskazane sg na rysunku ze-
spotu zataczonym (jesli dotyczy) do niniej-
szej instrukgji.

4.7 ZAWORWYPOSAZONYW

SILOWNIK PNEUMATYCZNY
(ZAWOR p
WSPOMAGANY)

Sitownik pneumatyczny umozliwia catko-
wity skok grzyba przeprowadzony w spo-
sOb sterowany i niezaleznie od cisnienia
roboczego medium procesowego. Para-
metry wykonania sitownika (komponenty,
materiaty konstrukcyjne, zasilanie) wskaza-
ne sg na rysunku zespotu zataczonym (jesli
dotyczy) do niniejszej instrukgji.

4.6 SAFETY VALVE EQUIPPED

WITH HEATING JACKET

The heating jacket contains a fluid (lig-
uid or vapour) to heat the valve-body in
order to avoid the solidification of the
process medium, which can affect the
safety valve efficiency. In case of high
viscosity process medium, the heat-
ing jacket is also useful to maintain the
medium fluidity. Technical details (con-
struction material, design temperature
and design pressure) are specified on
the valve drawing attached (if applica-
ble) to this manual.

4.7 SAFETY VALVE EQUIPPED
WITH PNEUMATIC

N

ACTUATOR (ASSISTED

- SAFETY VALVE)

The pneumatic actuator allows the com-
| plete disc lifting, remote controlled and
" independently from the working pressure
[~ of the process fluid. Technical details (com-

ponents, material of construction and sup-

ply) are specified (when applicable) on the
assembly drawing attached to this manual.

4.8 ZAWORY WYPOSAZONE

W URZADZENIE
BLOKOWANIA
GRZYBA

Urzadzenie to (,$ruba blokujaca’, dtuga, w
kolorze czerwonym) stuzy do uniemozli-
wienia skoku grzyba zaworu. Kiedy ,Sruba
blokujaca” jest w petni dokrecona na kap-
turze zaworu bezpieczenstwa, grzyb jest
blokowany, a zrzut medium poprzez zawor
staje sie niemozliwy. W ten sposéb zawor
bezpieczenstwa nie moze chronic instalacji
przed zagrozeniami wynikajacymi z nad-
miernego cisnienia. Dlatego konieczne jest

4.8 SAFETY VALVE EQUIPPED

WITH DISC BLOCKING
DEVICE

The function of the “test gag” (long and red
coloured), is to prevent the lift of the disc
of the valve.

When the “test gag”is screwed tight on the
safety valve cap, the disc is blocked and,
according to this, the medium discharge
through the safety valve is prevented. In
this way, the safety valve is not fit to protect
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the plant from the overpressure dangers.
Therefore, it is necessary to remove the

Bo
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usuniecie ,$ruby blokujacej” z kaptura zaworu podczas
pracy instalacji, do ktérej zabezpieczenia zamontowa-
no zawdr bezpieczenstwa, tzn. kiedy zachodzi mozli-
wos¢ osiggniecia lub przekroczenia dopuszczalnych li-
mitéw cisnienia. Po usunieciu ,$ruby blokujacej” otwér
na kapturze nalezy zastoni¢ wtasciwg ,zatyczka $rubo-
wa"” (krétka, w kolorze zielonym), w ktéra wyposazony
jest zawor. Obie sruby (,$ruba blokujaca’; dtuga, w ko-
lorze czerwonym; ,zatyczka Srubowa”, krétka, w kolorze
zielonym) sg przymocowane do zaworu na zaplombo-
wanej lince. Jesli zawdr jest typu szczelnego (kaptur H4
lub H2) i pozbawiony mieszka, zastosowanie ,zatyczki
Srubowej” musi zapewnia¢ szczelno$¢ zaworu. W tym
celu nalezy zastosowa¢ uszczelki wiasciwe dla warun-
kéw roboczych (rodzaj medium i temperatura).

UWAGA: A

Aby zawodr moégt zapewnic zabezpieczenie in-
stalacji przed nadmiernym cisnieniem, nalezy
usuna¢ ,Srube blokujaca”.

49 ZAWORWYPOSAZONY W
CZUJNIK SYGNALIZACJI
OTWARCIA

Czujnik sygnalizacji otwarcia wskazuje skok
grzyba, tzn. zadziatanie zaworu bezpieczen-
stwa. Parametry czujnika wskazane sg (jesli
dotyczy) na rysunku zespotu dofgczonym do
niniejszej instrukgji.

410 ZAWORWYPOSAZONY W
SYSTEM TLUMIENIA DRGAN

Funkcja takiego elementu jest absorpcja drgan, kté-
re moga wystapi¢ podczas fazy zrzutu zaworu, unie-
mozliwiajac jego prawidtowe dziatanie. Parametry
wykonania systemu (komponenty, materiaty kon-
strukcyjne, zasilanie) wskazane sg na rysunku zespo-
tu zataczonym (jesli dotyczy) do niniejszej instrukcji.

==
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“test gag” from the valve cap when the plant protect-
ed by the safety valve is operating, that is when there
is the possibility that the allowed limits of pressure are
reached or exceeded.

After having removed the “test gag’, the hole on the
cap must be closed with the “plug screw” (short and
green coloured)

Both the screws (“test gag’, long and red coloured;
“plug screw”, short and green coloured) are connected
to the safety valve with a sealed lead wire.

If the valve is gastight (cap H2 or H4) and without bel-
low, the “plug screw” must be applied (using gaskets
compatible with the operating conditions) in order to
guarantee the valve tightness.

ATTENTION: A

In order to allow the safety valve protecting
the plant from overpressure, it is necessary
to remove the “test gag”

4.9 VALVE EQUIPPED WITH LIFT
INDICATOR

The lift indicator function is to detect the
disc lifting, i.e. the valve opening. Technical
details are specified (when applicable) on
the assembly drawing attached to this man-
ual.

4.10 VALVE EQUIPPED WITH
VIBRATIONS STABILIZER

The vibration stabilizer reduces to a minimum oscil-
lations and vibrations which can occur during the
relieving phase, causing the valve to function im-
properly. Technical details (components, material of
construction) are specified (when applicable) on the
assembly drawing attached to this manual.
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411 PRACA SPREZYNY W PRZYPADKU
ZRZUTU MEDIUM O WYSOKIE)J
TEMPERATURZE

W przypadku dtugotrwatego zrzutu medium o wysokiej
temperaturze moze wystapi¢ zmiana modutu $cinania
materiatu, z ktérego wykonano sprezyne, co prowadzi
do zmniejszenia cisnienia nastawy i wzrostu wartosci, o
ktérg powinno obnizy¢ sie cisnienie do ponownego za-
mkniecia zaworu bezpieczenstwa.

4.12 KRYSTALIZACJA, POLIMERYZACJA,
KRZEPNIECIE MEDIUM

W przypadku mozliwosci wystapienia zjawisk krystalizacji,
polimeryzacji lub krzepniecia medium procesowego dobrg
praktykg jest zastosowanie jak najkrétszego krééca wlotu i
wyposazenie zaworu w mieszek zabezpieczajacy. Zjawiska
krystalizacji, polimeryzacji lub krzepniecia medium proce-
sowego moga spowodowac zablokowanie zaworu.

4.13 WYCIEKANIE MEDIUM

Aby upewnic¢ sie co do prawidtowego dziatania zaworu,
nalezy sprawdzac, czy pomiedzy powierzchniami siedliska
i grzyba nie ma wyciekéw medium. W przypadku ich wy-
stapienia nalezy jak najszybciej przeprowadzi¢ czynnosci
majace na celu przywrocenie prawidtowego uszczelnienia.

UWAGA A

Nagte zatamowanie sie wykrytego wycieku moze
oznaczac zaklejenie sie powierzchni uszczelniaja-
cych, prowadzace do zablokowania zaworu.

4.14 SPUST ZAWORU
BEZPIECZENSTWA

Zawoér bezpieczenstwa moze by¢ wyposazony w system
spuszczania medium zainstalowany w jego wnetrzu. Sys-
tem taki skfada sie zgwintowanego otworu umieszczonego
w dolnej czesci kadtuba zaworu, po stronie niskiego cisnie-
nia, i/lub gwintowanego otworu (taki sam jak w przypadku
zaworéw wyposazonych w mieszek) umieszczonego w dol-
nej czesci kotpaka zaworu, typ zamknie-

ty. Otwor spustowy jest zalecany w przy-

B
padku koniecznosci usuniecia medium ! J @\

T

4.11 SPRING FUNCTION: HIGH
TEMPERATURE FLUID
DISCHARGE

Prolonged discharges at high temperature can alter
the tangential elasticity modulus of the spring materi-
al, resulting in a lower set pressure and extended disc
opening while the safety valve closes again.

4.12 FLUID CRYSTALLISATION, POLYM-
ERISATION AND SOLIDIFICATION

If any form of crystallization, polymerization or solidifica-
tion of the process fluid could occur in the upstream sec-
tion of the safety valve, it is good practice to make the in-
let connection pipe as short as possible and fit the valve
with a protection bellow. Fluid crystallization, polymeri-
zation or solidification can cause the safety valve locking.

4.13 LEAKAGE OF FLUID

To ensure proper functioning of the safety valve it
must be inspected for any leakage of fluid between
the valve seat and disc. If any such leakage is found,
action must be taken to restore a proper seal without
delay.

WARNING A

If a leak stops of its own accord, this could
mean that the seal surfaces are sticking, which
might jam the valve.

4.14 DRAINING THE SAFETY VALVE

Safety valves may be equipped with a system for drain-
ing any liquid that may be present inside. This system
consists of a threaded hole located in the bottom part
of the valve body on the low pressure side, and/or a
threaded hole (like the one on bellow-type valves) lo-
cated in the bottom part of the valve bonnet(closed

type).A drain hole is recommended
; wherever there is a need to elimi-
!/*ggpgg;e;gtk°'pak nate liquid from inside the valve (to

z wnetrza zaworu (aby zapobiec korozji i‘

x(i avoid corrosion of the internal parts,

elementéw wewnetrznych, albo krystali- =

N or crystallisation or polymerisation
‘ | \,_Otwér spustowy . . .
v/ ez of a particular fluid); in such cases

zacji lub polimeryzacji danego medium),
obowiagzkiem Klienta/Uzytkownika jest
poinformowanie firmy BESA o koniecz-
nosci zastosowania takiego rozwiazania.

/' Drainage hole

174 GAS it is up to the Customer/User to tell

Z BESA of this requirement. BESA, for

its part, always fits drain holes to

1
/l/// Kadtub zaworu
- Valve body

BESA zawsze instaluje otwory spustowe A — safety valves intended for discharg-
na zaworach bezpieczenstwa przezna- ing water or superheated water (the
®
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czonych do zrzutu wody lub wody podgrzewanej (gwin-
towany otwor jest umieszczany na kotpaku zaworu, typ
zamkniety).

Tak jak w przypadku zaworéw wyposazonych w mieszek i
odpowiedni otwér inspekcyjny umieszczony na kotpaku
zaworu, Uzytkownik musi zapewni¢ odprowadzenie zrzu-
canego medium z otworu spustowego tak, aby jego zrzut
nie stanowit jakiegokolwiek zagrozenia dla 0s6b lub mienia.

~N
UWAGA! A

Upewnic sig, ze przez otwor odpowietrzajacy/inspek-
cyjny do wnetrza zaworu bezpieczenstwa nie dosta-
nie sie zaden przedmiot lub element, ktéry maogiby
uniemozliwi¢ jego prawidlowe dzialanie (patrz row-
\niei Analiza ryzyka na str. 48 niniejszej instrukcji).

J
4 )

UWAGA! A

Dobra praktyka jest przeprowadzanie kontroli za-
woru bezpieczenstwa po jego kazdorazowej inter-
\wencji, w celu sprawdzenia jego stanu i wydajnosci.

5 KONSERWACJA
5.1 INFORMACJE OGOLNE

Nalezy uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci zamien-
nych BESA.

«  Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ przeprowadza-
ne w zakfadzie BESA lub przez personel uzytkownika,
po whasciwym przeszkoleniu i upowaznieniu ze strony
BESA.

Wszelkie czynnosci wykonane bez upowaznienia
powoduja wygasniecie odpowiedzialnosci za pro-
dukt ze strony firmy BESA.

+  Okres uzytkowania zaworu bezpieczenstwa zostat
ustalony na 20 lat, z generalnym przegladem po 10 la-
tach od dostawy. Okres uzytkowania zalezy jednakze od
warunkéw zastosowania: rodzaju medium, warunkéw
$rodowiskowych i roboczych (cisnienie i temperatura).

«  Czestotliwos¢ przegladéw zaworéw bezpieczerstwa
BESA moze by¢ identyczna, jak ta okre$lona dla urzadze-
nia, ktére zabezpieczaja. BESA zaleca jednakze podda-
wanie przeglagdom zaworéw bezpieczenstwa przynaj-
mniej raz na dwa lata. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
zaworéw w przypadku ich interwencji, aby upewnic sie,
czy nie wystepuja wycieki medium oraz jak najszybciej
poddac je przegladowi. Zawory, w ktérych wystepuja
wycieki medium nalezy natychmiast poddac przeglowi.

J

Przeglad polega na sprawdzeniu wydajnosci
zaworu bezpieczenstwa, tzn. jego nastawy,
skoku grzyba, stanu zachowania materiatow.

==
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threaded hole is located on the closed-type valve bon-
net). As in the case of bellow-equipped valves which
have a bellow inspection hole on the valve bonnet, the
User must make sure that the fluid to be discharged
from the drain hole is piped away in such a manner
that its discharge does not endanger people or prop-
erty in any way.

4 )

WARNING! A

Make sure that no foreign object gets inside the
safety valve through the vent/inspection hole;
this could compromise its proper functioning (see
also the Risk analysis on page 48 of this manual).

- J
4 )

WARNING! A

It is good practice after the safety valve opera-
tion check its efficiency through maintenance

\activity. )

5 MAINTENANCE
5.1 GENERAL INFORMATIONS

«  Use only genuine BESA spare parts.

«  All maintenance operations should be carried out ei-
ther at the BESA workshop or by duly BESA-trained
and BESA-authorised staff (whether employees of the
user or of an outside contractor).

BESA declines all liability for the product follow-
ing any unauthorised servicing.

«  The safety valve’s working life is 20 years, provid-
ed it is given a general overhaul after 10 years. This
working life depends however on the conditions of
use: type of fluid, environmental and operating con-
ditions (pressure and temperature).

«  Besa safety valves overhauling periodicity can be the
same as that indicated for the protected equipment.
Anyhow BESA recommends to carry out the over-
hauling of the safety valve at least every two years.
Safety valves which have blown, on the other hand,
must be checked for fluid leaks and overhauled as
soon as possible. Any valves which show signs of fluid
leakage must be overhauled without delay.

Overhauling consists in safety valve’s proper
working inspection, i.e. set pressure, disc lift,
materials integrity checkout.




INSTRUKCJA OBStUGI |
KONSERWACJI

USE AND MAINTENANCE
MANUAL

5.2 PRZEPISYBEZPIECZENSTWA

Podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, ktére nale-
zy zastosowac w przypadku czynnosci kontrolnych lub
konserwacyjnych, sa:

+  Upewnienie sie, czy w poszczegdlnych czesciach
instalacji nie wystepuja obwody pod cisnieniem.
Odczekanie wtasciwej ilosci czasu, ktéra pozwolina
osiggniecie przez gorace czesci temperatury po-
nizej 30° C.

BESA nie przeprowadza utylizacji substancji szko-
dliwych, toksycznych lub tatwopalnych, ktére
moga ewentualnie nagromadzi¢ sie wewnatrz za-
woréw bezpieczenstwa.

Dlatego po stronie uzytkownika lezy obowigzek
przeprowadzenia koniecznej utylizacji wskazanych
substancji, zanim wyznaczony personel rozpocznie
przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych.

5.3 ODZIEZ

Jesli zawdr jest zainstalowany na zbiornikach z kwa-
sem, nalezy uzywa¢ wihasciwych srodkow ochrony
indywidualnej, takich jak OKULARY, REKAWICE, itp.,
zgodnie z obowigzujgcymi w miejscu instalacji prze-
pisami prawa.

54 KONSERWACJA ZWYCZAJNA

Zadaniem osoby odpowiedzialnej za instalacje jest
zadbanie o przeprowadzenie kontroli i inspekgji za-
woru bezpieczenstwa wskazanych w niniejszej In-
strukcji Obstugi i Konserwacji oraz sygnalizowanie
firmie BESA ewentualnych anomalii wykrytych pod-
czas pracy zaworu (odniesienie: tabela Analizy ryzy-
ka, str. 47 niniejszej instrukgji).

4 )

UWAGA A

Konserwacja zaworu bezpieczenistwa powin-

na zosta¢ przeprowadzona przez wykwalifi-

kowany personel, zgodnie z podstawowymi

kryteriami bezpieczenstwa (patrz wskazania
\w pkt. 5.2 niniejszej instrukgji).

J
5.5 CZYSZCZENIEI SMAROWANIE

Zawory bezpieczenstwa BESA zostaty zaprojektowa-
ne i zbudowane tak, aby dziata¢ bez smarowania:
wystarczy dbac o ich czystos¢ i dobry stan.

UWAGA A

BESA nie ponosi odpowiedzialnosci za czyn-
nosci przeprowadzone bez upowaznienia.
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5.2 SAFETY RULES

The main points to observe during inspections or
maintenance operations are:
Check that no circuits are under pressure in
the various parts of the system.

Wait for any hot parts to cool to 30° C or below.

BESA does not carry out disposal of noxious,
toxic or inflammable substances that may have
accumulated inside safety valves.

Itis accordingly the user’s responsibility to make
the necessary arrangements for disposal of such
substances, before the valves are handled by
maintenance staff.

5.3 CLOTHING

If the valve is installed on vessels containing ac-
ids, personal protective gear such as GOGGLES,
GLOVES etc. should be worn in accordance with local
legal and regulatory requirements.

5.4 ORDINARY MAINTENANCE

It is the plant operator’s responsibility to check the
safety valve periodically, carrying out regular inspec-
tions and checks as specified in this Use and Mainte-
nance Manual, as well as to inform BESA about possi-
ble anomalies found during the valve operation (re:
Analysis of risk table, page. 49 of this manual).

4 )

WARNING A

The maintenance of safety valve must be ex-
ecuted by qualified technicians and accord-
ing to the safety and basilar criteria (please
see point 5.2 of the present manual).

N J
5.5 CLEANING AND LUBRICATION

BESA safety valves are designed and manufactured
to work without being lubricated: they need only
be kept clean and in working order.

WARNING A

BESA declines all liability in cases of unau-

thorised servicing!
Se—
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5.6 REGULACJA CISNIENIA 5.6 PRESSURE ADJUSTMENT
5.6.1 ZAWORY SERII: 5.6.1 130-240-250-249 -

130 - 240 - 250 - 249 - 260 - 280 - 290 Z
URZADZENIEM DO RECZNEGO PODNO-
SZENIA GRZYBATYP KAPTURA H3

260 - 280 - 290 SERIES VALVES WITH
MANUAL DISCLIFTING DEVICE H3 TYPE
CAP

UWAGA A

BESA nie ponosi odpowiedzialnosci za zawér
po naprawach, ponownej kalibracji, wymia-
nie czesci lub jakiejkolwiek innej czynnosci
przeprowadzonej bez jej upowaznienia.

WARNING A

BESA declines all liability for the valve fol-
lowing any repair, re-setting, replacement
of parts or any other operation whatsoever
carried out without its authorisation.

|

i S
KAPTUR H3 ﬁ PIERSCIEN SEGERA
CAPH3 2 (_RING SEEGER
) /
ZAWLECZKA )
PIN $RUBA DOCISKOWA
M GRUBSCREW
/
A 2 Q
PIERSCIEN f QS
SEGERA
RING SEEGER <
DZWIGNIA
LEVER
$RUBA REGULACYJNA
ADJUSTING SCREW
PRZECIWNA-
KRETKA
KOLPAK LOCKNUT
BONNET
-—/
@
\ J
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POTRZEBNE STANDARDOWE NARZEDZIA

STANDARD TOOLS REQUIRED

4 N
L
Kombinerki/Pliers Klucz ptaski/ Wrench Srubokret/Screwdriver
. J
PROCEDURA PROCEDURE

Ponizsze czynnosci nalezy przeprowadzac¢ na
blacie roboczym.

1)

Przed usunieciem plomby sprawdzi¢ wybite na 1)
niej oznaczenie.

Usunac pierscien segera uzywajac Srubokretu. 2)
Wyciagnac¢ zawleczke i dZwignie. 3)
Poluzowac $rube dociskowa. 4)
Odkrecic¢ kaptur. 5)
Uzywajac klucza ptaskiego poluzowac przeciw- 6)
nakretke.

Wyregulowac ci$nienie nastawy, blokujac trzpien 7)

i ustawiajac dociskowa srube regulacyjna.
Przekrecanie dociskowej 3$ruby regulacyjnej
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje
zwiekszenie scisniecia sprezyny, zwiekszajac tym
samym ci$nienie nastawy.

Natomiast przekrecanie sruby w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduje
zmniejszenie cisnienia nastawy.

The following operations must be carried out at
the work bench.

Before removing the leaden seal, check the mark
stamped on it.

Remove the Seeger ring by levering off with the
screwdriver blade.

Extract the pin and lever.
Loosen the grub screw.
Unscrew the cap.

Loosen the lock nut with a wrench.

Adjust the set pressure by holding the spindle
still and turning the pressure adjustment screw.
Turn the pressure adjustment screw clockwise
to increase the compression of the spring, so in-
creasing the set pressure.

Turn the pressure adjustment screw anticlock-
wise to reduce the set pressure.

Aby ponownie zmontowac zawér nalezy prze- 8) To reassemble, reverse the above steps.

prowadzi¢ powyzsze czynnosci w kolejnosci od-
wrotnej do wskazanej powyzej.
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5.6.2 ZAWORY SERII: 130 - 240 - 250 - 5.6.2 130-240-250 - 249 - 260 - 271
249 - 260 - 271 - 280 - 290 Z URZA- - 280 - 290 SERIES VALVES WITH
DZENIEM DO RECZNEGO PODNO- MANUAL DISC LIFTING DEVICE H4
SZENIA GRZYBA TYP KAPTURA H4 TYPE CAP

UWAGA A WARNING! A

BESA declines all liability for the valve fol-
lowing any repair, re-setting, replacement
of parts or any other operation whatsoever
carried out without its authorisation.

BESA nie ponosi odpowiedzialnosci za zawér
po naprawach, ponownej kalibracji, wymia-
nie czesci lub jakiejkolwiek innej czynnosci
przeprowadzonej bez jej upowaznienia.

'3 N
KAPTUR H4
H4 CAP
DZWIGNIA
LEVER
SRUBA REGULACYJNA
ADJUSTING SCREW
PRZECIWNAKRETKA
KOLPAK LOCKNUT
BONNET
\ P

®
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POTRZEBNE STANDARDOWE NARZEDZIA

STANDARD TOOLS REQUIRED

' N
L
Kombinerki/Pliers Klucz ptaski/Wrench Srubokret/Screwdriver

o J
PROCEDURA PROCEDURE
Ponizsze czynnosci nalezy przeprowadzac¢ na The following operations must be carried out at
blacie roboczym. the work bench.
1) Przed usunieciem plomby sprawdzi¢ wybite na 1) Before removing the leaden seal, check the mark

niej oznaczenie.
2) Odkreci¢ kaptur, naciskajac dzwignie. 2)
3) Poluzowac przeciwnakretke. 3)

4) Wyregulowa¢, uzywajac sruby, jak w przypadku 4)
urzadzenia H3.

5) Aby ponownie zmontowac zawor nalezy prze- 5)
prowadzi¢ powyzsze czynnosci w kolejnosci od-
wrotnej do wskazanej powyzej.
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stamped on it.
Unscrew the cap by pressing the lever.

Loosen the lock nut.

Turn the pressure adjustment screw as described
for the H3 unit.

To reassemble, reverse the above steps.
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5.6.3 ZAWORY SERII139Z
URZADZENIEM DO RECZNEGO
PODNOSZENIA GRZYBATYP
KAPTURA H3 | H4

UWAGA A

BESA nie ponosi odpowiedzialnosci za zawér
po naprawach, ponownej kalibracji, wymia-
nie czesci lub jakiejkolwiek innej czynnosci
przeprowadzonej bez jej upowaznienia.

5.6.3 139 SERIES VALVES WITH MANUAL
DISCLIFTING DEVICE H3 AND H4
CAPTYPES

WARNING! A

BESA declines all liability for the valve fol-
lowing any repair, re-setting, replacement
of parts or any other operation whatsoever
carried out without its authorisation.

8 N
GALKA
‘. (' KNOB
e ZAWLECZKA
. %— PIN
O-RING
(tylko H4)
(only H4)
KAPTUR
CAP
SRUBA REGULACYJNA
ADJUSTING SCREW
PRZECIWNAKRETKA
KOLPAK LOCKNUT
BONNET
\ J
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POTRZEBNE STANDARDOWE NARZEDZIA

STANDARD TOOLS REQUIRED

' N
L
Kombinerki/Pliers Klucz ptaski/Wrench Srubokret/Screwdriver

o J
PROCEDURA PROCEDURE
Ponizsze czynnosci nalezy przeprowadzac¢ na The following operations must be carried out at
blacie roboczym. the work bench.
1) Przed usunieciem plomby sprawdzi¢ wybite na 1) Before removing the leaden seal, check the mark

niej oznaczenie.
2) Wyciagnac¢ zawleczke i zdjac¢ gatke. 2)

3) Odkreci¢ kaptur. W wersji H4 kotpak wyposazony 3)
jest w O-RING. Sprawdzi¢ jego stan i wydajnosc.

4) Poluzowac przeciwnakretke. 4)

5) Wyregulowac cisnienie nastawy, blokujac trzpien 5)
i ustawiajac dociskowa Srube regulacyjna. Prze-
krecanie dociskowej $ruby regulacyjnej zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara powoduje zwiek-
szenie Sci$niecia sprezyny, zwiekszajac tym sa-
mym ci$nienie nastawy. Natomiast przekrecanie
$ruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara powoduje zmniejszenie ci$nienia na-
stawy.

6) Aby ponownie zmontowac zawor nalezy prze- 6)
prowadzi¢ powyzsze czynnosci w kolejnosci od-
wrotnej do wskazanej powyzej.
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stamped on it.
Remove the pin and extract the knob.

Unscrew the cap. In the H4 version the cap is fit-
ted with an O-RING. Check its condition and ef-
fectiveness

Loosen the lock nut.

Adjust the set pressure by holding the spindle
still and turning the pressure adjustment screw.
Turn the pressure adjustment screw clockwise
to increase the compression of the spring, so in-
creasing the set pressure. Turn the pressure ad-
justment screw anticlockwise to reduce the set
pressure.

To reassemble, reverse the above steps.
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5.6.4 WSZYSTKIE ZAWORY Z KAPTUREM 5.6.4 ALLVALVES WITH H2 CAPS

H2

UWAGA! A WARNING! A

BESA declines all liability for the valve fol-
lowing any repair, re-setting, replacement

BESA nie ponosi odpowiedzialno$ci za zawoér

po naprawach, ponownej kalibracji, wymia-
nie czesci lub jakiejkolwiek innej czynnosci of parts or any other operation whatsoever
przeprowadzonej bez jej upowaznienia. carried out without its authorisation.

-
KAPTUR
CAP
SRUBA REGULACYJNA
ADJUSTING SCREW

PRZECIWNAKRETKA

KOLPAK LOCKNUT

BONNET

.

®
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POTRZEBNE STANDARDOWE NARZEDZIA

STANDARD TOOLS REQUIRED

' N
L
Kombinerki/Pliers Klucz ptaski/Wrench Srubokret/Screwdriver

o J
PROCEDURA PROCEDURE
Ponizsze czynnosci nalezy przeprowadzac¢ na The following operations must be carried out at
blacie roboczym. the work bench.
1) Przed usunieciem plomby sprawdzi¢ wybite na 1) Before removing the leaden seal, check the mark

niej oznaczenie.
2) Uzywajac klucza ptaskiego odkreci¢ kaptur. 2)
3) Poluzowac przeciwnakretke. 3)

4) Wyregulowa¢, uzywajac sruby, jak w przypadku 4)
urzadzenia H3.

5) Aby ponownie zmontowa¢ zawér nalezy prze- 5)
prowadzi¢ powyzsze czynnosci w kolejnosci od-
wrotnej do wskazanej powyzej.
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stamped on it.
Unscrew the cap using a wrench.
Loosen the lock nut.

Turn the pressure adjustment screw as described
for the H3 unit.

To reassemble, reverse the above steps.
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5.7 WYMIANA SPREZYNY 5.7 REPLACING THE SPRING AND
| WEWNETRZNYCH INTERNAL COMPONENTS
ELEMENTOW

UWAGA A

BESA nie ponosi odpowiedzialnosci za zawor
po naprawach, ponownej kalibracji, wymia-
nie czesci lub jakiejkolwiek innej czynnosci
przeprowadzonej bez jej upowaznienia.

WARNING A

BESA declines all liability for the valve fol-
lowing any repair, re-setting, replacement
of parts or any other operation whatsoever

carried out without its authorisation

POTRZEBNE STANDARDOWE STANDARD TOOLS REQUIRED
NARZEDZIA
g o
L
Kombinerki/Pliers Klucz ptaski/Wrench Srubokret/Screwdriver
8 S
PROCEDURA PROCEDURE

Ponizsze czynnosci nalezy prze-
prowadzac¢ na blacie roboczym.

1) Przed usunieciem plomby spraw-
dzi¢ wybite na niej oznaczenie.

2) Zdemontowa¢ kaptur i dzwi-
gnie, stosujac sie do instrukcji
zamieszczonych w poprzednich
akapitach.

3) Zdjac¢ pierscien gtowicy (A) z trz-
pienia po usunieciu zawleczki
(B).

The following operations must be
carried out at the work bench.

1) Before removing the leaden seal,
check the mark stamped on it.

2) Disassemble the cap and the le-
ver, following the instructions
given in the sections above.

3) Remove spindle cap (A) from the
spindle, having first removed the
pin (B).
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4) Poluzowac przeciwnakretke (C). 4) Loosen the lock nut (C).

5) Zablokowa¢ trzpien (D) tak, aby nie mégt sie on 5) Preventing the spindle (D) from turning, fully un-
obracac i réwnoczesnie odkreci¢ w petni srube screw the pressure adjustment screw (E).
regulacyjna (E).

6) Odkreci¢ nakretki kotnierza kotpaka (tylko dla se- 6) Remove the bonnet flange nuts (only for 240 -
rii 240 - 250-260- 130-280- 290 - 271). 250-260-130-280-290 - 271 series).

( Mot N [ Mod. 249 Mod.139 )
akreld 1~ Type 249 Type 139
Nuts - P yp

7) Sciagna¢ kotpak (F).

8) Sciagna¢ gorng podkiadke sprezy-
ny (@).

9) Woyciagna¢ sprezyne (H).
10) Zdemontowac dolng podkfadke ().
11)Zdemontowacd trzpien (D) wraz

z talerzykiem prowadzacym (L) i
grzybem (M).

7) Take off the bonnet (F).

8) Take out the top spring plate (G).

9) Extract the spring (H).

10) Disassemble the bottom spring plate

= ,
; %:4%— H
N%j' 11)Disassemble the spindle (D), guide

plate (L) and disc (M).
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12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

Wyczyscic siedlisko, grzyb i wnetrze kadtuba.

Ponownie zamontowac trzpieh wraz z talerzy-

kiem prowadzacym i grzybem.

Zamontowac pierscien dwudzielny (N) wraz z
wilasciwym pierscieniem zabezpieczajacym (P)

w rowku trzpienia i zatozy¢
dolng podktadke.

Zamontowac sprezyne.

Zatozy¢ gérng podktadke na
trzpien.

Zamontowa¢ kotpak, wpro-
wadzajac trzpien do sruby re-
gulacyjnej.

Dokreci¢ nakretki.

Wyregulowac cisnienie nasta-
wy, ustawiajac $rube regula-
cyjna.

Dokreci¢ przeciwnakretke.

Zatozy¢ ponownie na trzpie-
niu pierscien gtowicy i za-
wleczke.

Zamontowa¢ ponownie kap-
tur i dzwignie, stosujac sie do
instrukcji zamieszczonych w
poprzednich akapitach.

12) Clean seating, disc and inside of valve housing.

13) Reassemble the spindle with guide plate and

disc.

14) Assemble the split ring (N) with its safety ring (P)
in the spindle grooves, and fit the bottom spring

GORNA PODKEADKA
TOP SPRING PLATE

DOLNA PODKtADKA

BOTTOM SPRING PLATE

D —o

TRZPIEN
SPINDLE

(

~

SPREZYNA
SPRING

PIERSCIEN DWUDZIELNY
SPLIT RING

s8N
-
PIERSCIEN

BEZPIECZENSTWA
SAFETY RING
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plate.

15) Fit the spring.

16) Fit the top spring plate onto
the spindle.

17) Fit the bonnet by sliding the
spindle into the pressure ad-
justment screw.

18) Tighten the nuts.

19) Regulate the set pressure by
turning the pressure adjust-
ment screw.

20) Tighten the lock nut.

21) Replace the spindle cap on the

spindle and replace pin.

22) Reassemble the cap and lever
as indicated above.




5.8 WIDOKROZSTRZELONY

5.8 EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 131-132-241-242-251-252 (Pétdysza/Semi nozzle)

Poz. /Item | llos¢/ qty Opis / description

1 1 Kadtub zaworu / valve body

2 1 Siedlisko / seat

3 1 Dzwon / bell

4 1 Grzyb / disc

5 1 Kula / ball

6 1 Trzpien / spindle

8 2 Podktadka sprezyny / spring plate
9 1 Talerzyk prowadzacy / guide complete
10 1 Pier$cieri dwudzielny / split ring

11 1 Sprezyna / spring

12 1 Sruba regulacyjna / adjusting screw
13 1 Kotpak / bonnet

17 4 Sruba dwustronna / threaded stud
18 4 Nakretka / nut
23 1 Kaptur / cap
24 1 Dzwignia/ lifting lever
25 1 Bolec/ pin
26 2 Pierscien segera / ring seeger
27 1 Pierscien gtowicy / spindle cap
28 1 Zawleczka / elastic pin
29 1 Zawleczka / elastic pin
30 1 Przeciwnakretka / lock nut
31 1 Uszczelka kadtub-kotpak / gasket body-

bonnet

®)

O

13
11
10

()
©
()
(=)
(=)
(29
(12)
()
O,
(®)
®
@
()

®
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WIDOK ROZSTRZELONY EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 131b-132b-241b-242b-241bT-261-262-281-282 (Petna dysza/Full nozzle)

Poz./Item |llos¢ / gty Opis / description
1 1 Uszczelka kadtub-kotpak / gasket body- 22 @
bonnet

2 2 Podkfadka / spring plate

3 1 Pierscient dwudzielny / split ring @
4 1 Dzwon / bell

5 1 Grzyb / disc

6 1 Kula / ball 0
7 1 Sruba regulacyjna / adjusting screw

8 1 Trzpien / spindle °
9 1 Sprezyna / spring

10 1 Talerzyk prowadzacy / guide complete

1 1 Kotpak / bonnet @
12 1 Kaptur / cap

13 1 Pierscien gtowicy / spindle cap o
14 1 Widetki / fork

15 1 Uszczelka kaptura / gasket cap

16 1 Kadtub zaworu / valve body @
17 1 Dysza / nozzle

18 4 Sruba dwustronna / threaded stud o
19 4 Nakretka / nut
20 1 Uszczelka dysza-kadtub / gasket nozzle-

body o

21 1 Bolec / pin

22 1 Dzwignia/ lifting lever o

®



WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 139

Poz./Item | llos¢/ gty Opis / description

1 1 Kula / ball

2 1 Uszczelka kadtub-kotpak / gasket
body-bonnet

3 1 Trzpien / spindle

4 1 Talerzyk / guide complete

5 1 Kadtub wlotu / inlet body

6 1 Grzyb / disc

7 1 Sruba regulacyjna / adjusting
screw

8 1 Kaptur / cap

9 1 Gatka podnoszenia / disc lifting
knob

10 1 Trzpien podnoszenia / spindle
cap

11 1 Podktadka / spring plate

12 1 Sprezyna / spring

13 1 Dzwon / bell

14 1 Kadtub wylotu / outlet body
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WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 241F-242F

Poz./Item|llo$é / qty Opis / description
1 1 Kadtub zaworu / valve body
2 1 Siedlisko / seat
3 1 Dzwon / bell
4 1 Grzyb / disc
5 1 Kula / ball
6 1 Trzpien / spindle
7 1 Uszczelka kadtub-kotpak / gasket
body-bonnet
8 2 Podktadka sprezyny / spring plate
9 1 Talerzyk prowadzacy / guide complete
10 1 Piersciert dwudzielny / split ring
11 1 Sprezyna / spring
12 1 Sruba regulacyjna / adjusting
screw
13 1 Kotpak / bonnet
14 4 Sruba dwustronna / threaded screw
15 4 Nakretka / nut
16 1 Kaptur / cap
17 1 Dzwignia / lifting lever
18 1 Bolec/ pin
19 2 Pierscien segera / ring seeger
20 1 Pierscien gtowicy / spindle cap
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WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 249
Poz./Item | llos¢/ gty Opis / description
1 1 Kadtub wylotu / outlet body
2 1 Kotpak / bonnet
3 1 Uszczelka / gasket
4 1 Kaptur / cap
5 1 Kadtub wlotu / inlet body
6 1 Uszczelka / gasket
7 1 Grzyb / disc
8 1 Trzpien / spindle
9 1 Kula / ball
10 1 Kaptur / cap
11 1 Dzwignia/ lifting lever
12 1 Uszczelka kotpak-kaptur / gasket bonnet-
cap
13 1 Dzwon / bell
14 1 Talerzyk / guide complete
15 1 Pierscien gtowicy / spindle cap
16 2 Podkfadka sprezyny / spring plate
17 1 Pierscien dwudzielny / split ring
18 1 Sruba regulacyjna / adjusting screw
19 1 Sprezyna / spring
20 1 Uszczelka kadtub wlotu-kadtub wylotu /

gasket inlet body-outlet body

ONONONONONONONONORONOCNONO.
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WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 241Tb
Poz./Item|lloéé / gty Opis / description
1 1 Pierscien dwudzielny / split ring
2 1 Trzpien / spindle
3 1 Dysza / nozzle
4 1 Tuleja mieszka / bush bellow
5 1 Dzwon / bell
6 1 Kotpak / bonnet
7 1 Kaptur / cap
8 1 Przeciwnakretka / lock nut
9 1 Kadtub zaworu / valve body
10 4 Nakretka / nut
11 1 Grzyb / disc
12 1 Dystans / spacer
13 1 Uszczelka kadtub-kotpak / gasket body-
bonnet
14 1 Sprezyna/ spring
15 1 Talerzyk prowadzacy / guide complete
16 2 Podktadka sprezyny / spring plate
1T 1 Kula / ball
18 1 Mieszek z PTFE / bellow in PTFE
19 1 Sruba regulacyjna / adjusting screw
20 1 Kotnierz dyszy / flange
21 4 Sruba z tbem stozkowym / screw
22 4 Sruba dwustronna / threaded stud

@0@5@@0960&)
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WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 271
Poz./Item | llos¢/ qty Opis / description
1 1 Kadtub wlotu / inlet valve body
2 1 Kadtub wylotu / outlet valve body
3 1 Powtoka kadtuba wylotu / pfa lined body
inlet
4 1 Powtoka kadtuba wlotu / pfa lined body
outlet
5 8 Sruba dwustronna / threaded stud
6 1 Kotpak / bonnet
7 1 Kaptur / cap
8 1 Sprezyna / spring
9 2 Podktadka / spring plate
10 1 Sruba regulacyjna / adjusting screw
11 y Piersciert dwudzielny / split ring
12 8 Nakretka / nut
13 1 Tuleja trzpienia / bush
14 1 Kula / ball
15 1 Trzpien / spindle
16 1 Mieszek z PTFE / bellow in PTFE
17 1 Dzwon / bell
18 1 Grzyb / disc
19 1 Talerzyk prowadzacy / guide complete

—_

@(5900@69@66900099

<y
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WIDOK ROZSTRZELONY

EXPLODED VIEW DRAWING

MOD./TYPE 291-292

Poz./Item | llos¢/ gty Opis / description
1 1 Dysza / nozzle
1 Pierscien regulacyjny / adjusting

ring

3 1 Kadtub zaworu / valve body

4 1 Kotek blokujacy pierscienia / lock ring

5 1 Sruba dwustronna / threaded stud

6 1 Uszczelka kadtub-kotpak /
gasket body-bonnet

7 1 Talerzyk / guide complete

8 1 Kotpak / bonnet

9 1 Kula / ball

10 1 Trzpien / spindle

11 1 Pierscier dwudzielny / split ring

12 1 Pierscien ograniczajacy / limiter ring

13 2 Podktadka / spring plate

14 1 Sruba regulacyjna / adjusting
screw

15 1 Pierécien gtowicy / spindle cap

16 1 Kaptur / cap

17 1 Przeciwnakretka / lock nut

18 1 Bolec/ pin

19 1 Pierscien zaciskowy / locking ring

20 1 Sprezyna / spring

21 1 Widetki podnoszenia / fork

22 1 Dzwignia / lifting lever

23 1 Nakretka / nut

24 1 Dzwon / bell

25 1 Pierscien segera / ring seeger

26 1 Grzyb / disc
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5.9 WSPARCIETECHNICZNE

W razie wystapienia jakichkolwiek probleméw lub w
celu uzyskania informacji nalezy skontaktowac sie z
Serwisem wsparcia technicznego BESA pod adre-
sem wskazanym na str. 6 niniejszej instrukgji.

5.10 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizej przedstawiamy liste dostepnych czesci za-
miennych:

- Dysza (jesli przewidziano),
- Pierécien regulacyjny (jesli przewidziano)

5.9 TECHNICAL SUPPORT

For any problem or query, contact BESA Technical
Support at the address given on page 6 of this man-
ual.

5.10 SPARE PARTS LIST

The list of available spare parts is given below:

- Full nozzle (if supplied),
- Adjustment ring (if supplied)

- Kadtub + siedlisko - Body + seat
-Grzyb - Disc
- Trzpien - Spindle
- Talerzyk prowadzacy trzpien - Spindle guide
- Sprezyna - Spring
- Podktadki sprezyny - Spring plates
- Uszczelki - Gaskets
- Pierscien dwudzielny - Split ring
- Zawleczki - Pins
®
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6 PRZECHOWYWANIE 6 STORAGE

W przypadku, kiedy zawér nie jest uzywany przez
pewien czas, zaleca sie przeprowadzenie nastepuja-
cych czynnosci:

Nie usuwac zaslepek zabezpieczajacych

Zapakowa¢ zawor do nieprzemakalnego po-
jemnika, chroniac go przed wilgocia.

Przechowywaé zawdér w suchym otoczeniu.
Temperatura otoczenia musi zawierad sie w za-
kresie od 0 °C do 40° C.

7 USUWANIE 1 UTYLIZACJA

Usuniecie zaworu bezpieczenstwa powinno zostac
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel,
zgodnie z podstawowymi kryteriami bezpieczen-
stwa (patrz wskazania w pkt. 5.2 niniejszej instrukgji).

W przypadku wycofania z uzycia z jakiegokolwiek
powodu zaworu bezpieczenstwa konieczne jest
przestrzeganie podstawowych zasad ochrony $ro-
dowiska.

UWAGA A

Upewnic sie, ze wewnatrz zaworu nie ma me-
dium.

Elementy z plastiku lub niemetalowe nalezy
zdemontowac i zutylizowac oddzielnie.

: Elementy nalezy zutylizowa¢ zgodnie z obo-
%} wigzujacymi w tym zakresie przepisami pra-
wa.
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If the valve is not to be used for a while, the following
steps are recommended:

Do not remove plastic flange protectors

Pack the valve in a watertight container to keep
it from damp.

Keep the valve in a dry place at a temperature
between 0°C and 40° C.

7 DISPOSAL

The disposal of safety valve must be executed by
qualified technicians and according to the safety
and basilar criteria (please see point 5.2 of the pres-
ent manual).

If the valve is to be decommissioned for any reason,
environmental protection rules must be observed.

WARNING A

Make sure there is no fluid inside the valve

Plastic or other non-metallic components will
need to be removed and recycled separately.

: In any case all parts must be recycled accord-
} ing to the actual Law.
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9 MAINTENANCE REGISTRATION
Data Przeprowadzona Powod Przeglad Naprawa
Date przez Motive Ordinary Extraordinary
Made by Revision Repair
Uzupetnienie nalezy do klienta
The fill is in about the customer
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